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ENGLISH

Explanation of general view

1-1. Depth guide 7-1. Hex wrench 10-3. Base
1-2. Lever 7-2. Shaft lock 11-1. Rip fence (Guide rule)
2-1. Lever 8-1. Saw blade 12-1. Base
2-2. Positive stopper 8-2. Hex bolt 12-2. Adjusting screw
2-3. Arrow on positive stopper 8-3. Outer flange 13-1. Triangular rule
3-1. Base 8-4. Inner flange 14-1. Limit mark
4-1. Switch trigger 8-5. Ring 15-1. Brush holder cap
5-1. Lamp 9-1. Vacuum cleaner 15-2. Screwdriver
6-1. Hex wrench 10-1. Rear handle
6-2. Protrusion 10-2. Front grip
SPECIFICATIONS
Model 5008MG
Blade diameter 210 mm
at 90° 75.5 mm
Max. Cutting depth at 45° 57 mm
at 50° 51.5 mm
No load speed (min™") 5,200
Overall length 332 mm
Net weight 5.1 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE028-1
Intended use

The tool is intended for performing lengthways and
crossways straight cuts and mitre cuts with angles in

wood while in firm contact with the workpiece.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.37 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

ENG102-2
For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lpa) : 95 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 106 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
Wear ear protection
ENG213-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745-2-5:
Work mode : cutting chipboard
Vibration emission (an) : 3 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENH101-12

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita

machine(s):

Designation of Machine:

Circular Saw

Model No./ Type: 5008MG

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009



And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:

EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEBO013-2

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product

(gained from repeated use) replace strict adherence

to circular saw safety rules. If you use this tool

unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.
DANGER:

1.  Keep hands away from cutting area and the
blade. Keep your second hand on auxiliary
handle, or motor housing. If both hands are
holding the saw, they cannot be cut by the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4. Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to
stable platform. It is important to support the
work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.

A typical illustration of proper hand support, workpiece
support, and supply cord routing (if applicable).

Hold power tool by insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power tool "live"
and shock the operator.

When ripping always use a rip fence or

straight edge guide. This improves the accuracy

cut and reduces the chance of blade binding.

Always use blades with correct size and shape

(diamond versus round) of arbour holes.

Blades that do not match the mounting hardware

of the saw will run eccentrically, causing loss of

control.

Never use damaged or incorrect blade

washers or bolt. The blade washers and bolt

were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Causes and Operator Prevention of Kickback:

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by
the kerf closing down, the blade stalls and the
motor reaction drives the unit rapidly back
toward the operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in
the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the wood
causing the blade to climb out of the kerf and
jump back toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

+ Maintain a firm grip with both hands on the

saw and position your arms to resist
kickback forces. Position your body to
either side of the blade, but not in line with
the blade. Kickback could cause the saw to
jump backwards, but kickback forces can be
controlled by the operator, if proper
precautions are taken.
When blade is binding, or when
interrupting a cut for any reason, release
the trigger and hold the saw motionless in
the material until the blade comes to a
complete stop. Never attempt to remove
the saw from the work or pull the saw
backward while the blade is in motion or
kickback may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.



When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf and check
that saw teeth are not engaged into the
material. If saw blade is binding, it may walk
up or kickback from the workpiece as the saw
is restarted.

Support large panels to minimise the risk
of blade pinching and kickback. Large
panels tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel on
both sides, near the line of cut and near the
edge of the panel.

[/ 0 U \J

To avoid kickback, do support
board or panel near the cut.

e

Do not support board or
panel away from the cut.

Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades
produce narrow kerf causing excessive friction,
blade binding and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before
making cut. If blade adjustment shifts while
cutting, it may cause binding and kickback.
Use extra caution when making a "plunge
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding blade may cut objects that can
cause kickback.

Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower
guard does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the lower guard into the
open position. If saw is accidentally dropped,
lower guard may be bent. Raise the lower guard
with the retracting handle and make sure it moves
freely and does not touch the blade or any other
part, in all angles and depths of cut.

Check the operation of the lower guard spring.
If the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.

Lower guard should be retracted manually
only for special cuts such as "plunge cuts"
and "compound cuts."” Raise lower guard by
retracting handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should
operate automatically.

Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing saw down
on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the saw to walk backwards,
cutting whatever is in its path. Be aware of the
time it takes for the blade to stop after switch is
released.

ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand or fingers behind the
saw. If kickback occurs, the saw could easily jump
backwards over your hand, leading to serious
personal injury.

/
\

15.

Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Adjust speed of cut to maintain smooth
advancement of tool without decrease in blade
speed.



17. Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material. CAUTION: Blades coast
after turn off.

18. Avoid Cutting Nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

19. Place the wider portion of the saw base on that
part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. As examples, Fig. 1
illustrates the RIGHT way to cut off the end of
a board, and Fig. 2 the WRONG way. If the
workpiece is short or small, clamp it down. DO
NOT TRY TO HOLD SHORT PIECES BY HAND!

Fig. 1

Fig. 2

20. Before setting the tool down after completing
a cut, be sure that the lower guard has closed
and the blade has come to a complete stop.

21. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

22. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

23. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

24. Always use blades recommended in this
manual. Do not use any abrasive wheels.

25. Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

26. Wear a dust mask and hearing protection
when use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AAWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut
Fig.1
/\CAUTION:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.
Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.
For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for dangerous
KICKBACKS which can cause personal injury.



Bevel cutting

Fig.2

Positive stopper

Turn the positive stopper so that the arrow on it points
one of three positions (22.5°,45°,50°). Then, tilt the tool
base until it stops and secure the base with the lever. At
this time, the same angle as the one that the arrow
points is obtained.

Setting bevel angle

Loosen the lever and tentatively set the tool base at the
0°bevel angle, then tighten the lever securely.

Turn the positive stopper so that the arrow on it points
one of three positions (22.5°,45°,50°) that is equal to or
greater than the desired bevel angle.

Loosen the lever again and then tilt and secure the tool
base at the desired angle securely.

NOTE:

When changing the positive stopper's position,
loosening the lever and tilting the bevel angle to
less than the desired stopper position number
allows to change it.

When the arrow on the positive stopper points 22.5,
the bevel angle can be adjusted 0 - 22.5°;when the
arrow points 45, it can be adjusted 0 - 45°; when
the arrow points 50, it can be adjusted 0 - 50°.

Sighting

Fig.3

For straight cuts, align the A position on the front of the
base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the
B position with it.

Switch action

Fig.4

ACAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

Lighting the lamp
Fig.5
A\CAUTION:
Do not apply impact to the lamp, which may cause
damage or shorted service time to it.
Do not look in the light or see the source of light
directly.
The lamp lights up when the tool is plugged. The lamp
keeps on lighting until the tool is unplugged.
If the lamp does not light up, the mains cord or the lamp
may be defective. The lamp is lit but the tool does not
start even if the tool is switched on, the carbon brushes
may be worn out, or the motor or the ON/OFF switch
may be defective.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Hex wrench storage

Fig.6

Hex wrench is stored on the tool. To remove hex wrench,
rotate it toward yourself and pull it out.

To install hex wrench, place it on the handle and turn it
until it comes into contact with the protrusion on the
handle.

Removing or installing saw blade
Fig.7
/\CAUTION:
Be sure the blade is installed with teeth pointing up
at the front of the tool.
Use only the Makita wrench to install or remove the
blade.
To remove the blade, press the shaft lock so that the
blade cannot revolve and use the hex wrench to loosen
the hex bolt counterclockwise. Then remove the hex bolt,
outer flange and blade.
To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT
CLOCKWISE SECURELY.

Fig.8

When changing blade, make sure to also clean upper
and lower blade guards of accumulated sawdust. Such
efforts do not, however, replace the need to check lower
guard operation before each use.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.9

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Install the
joint on the tool using the screws. Then connect a hose
of the vacuum cleaner to the joint as shown in the figure.

OPERATION

/\CAUTION:
Be sure to move the tool forward in a straight line
gently. Forcing or twisting the tool will result in
overheating the motor and dangerous kickback,
possibly causing severe injury.

Fig.10



Always use a front grip and rear handle and firmly hold
the tool by both the front grip and rear handle during
operations. The tool is provided with both the front grip
and rear handle. If both hands are holding saw, they
cannot be cut by the blade. Set the base on the
workpiece to be cut without the blade making any
contact. Then turn the tool on and wait until the blade
attains full speed. Now simply move the tool forward
over the workpiece surface, keeping it flat and
advancing smoothly until the sawing is completed.

To get clean cuts, keep your sawing line straight and
your speed of advance uniform. If the cut fails to properly
follow your intended cut line, do not attempt to turn or
force the tool back to the cut line. Doing so may bind the
blade and lead to dangerous kickback and possible
serious injury. Release switch, wait for blade to stop and
then withdraw tool. Realign tool on new cut line, and
start cut again. Attempt to avoid positioning which
exposes operator to chips and wood dust being ejected
from saw. Use eye protection to help avoid injury.

Rip fence (guide rule) (Accessory)

Fig.11

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the screw on the front of the base. It also makes
repeated cuts of uniform width possible.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Adjusting for accuracy of 90° cut (vertical cut)
This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screw with a hex wrench while
squaring the blade with the base using a triangular rule,
try square, etc.

Fig.12

Fig.13

Replacing carbon brushes

Fig.14

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.15

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades

General purpose blade for fast and smooth rip,

Combination crosscuts and miters.
Pressure treated/ | Designed for fast cutting of pressure treated and
Wet lumber wet lumber.

Fine cross cuts For sand-free cuts cleanly against the grain.

Rip fence (Guide rule)
Hex wrench
Dust nozzle (joint)



SVENSKA

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Djupanslag

1-2. Spak

2-1. Spak

2-2. Fast stopp

2-3. Pil pa lagesstoppet
3-1. Bottenplatta

4-1. Avtryckare

7-1. Insexnyckel
7-2. Spindellas
8-1. Sagblad

8-2. Sexkantskruv
8-3. Yttre flans
8-4. Innerflans
8-5. Ring

10-3. Bottenplatta

11-1. Parallellanslag (anslagsskena)
12-1. Bottenplatta

12-2. Instéliningsskruv

13-1. Vinkelhake

14-1. Slitmarkering

15-1. Kolhallarlock

5-1. Lampa 9-1. Dammsugare 15-2. Skruvdragare
6-1. Insexnyckel 10-1. Bakre handtag
6-2. Tapp 10-2. Framre handtag
SPECIFIKATIONER
Modell 5008MG
Bladdiameter 210 mm
vid 90° 75,5 mm
Max. frasdjup vid 45° 57 mm
vid 50° 51,5 mm
Obelastat varvtal (min”™") 5200
Langd 332 mm
Vikt 5,1 kg
Sakerhetsklass B

« P& grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan foregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE028-1
Anvandningsomrade

Verktyget ar avsett for att saga langs och tvars
arbetsstycket och for vinkelsagning i god kontakt med

arbetsstycket.
ENF002-1

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spéanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrém. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och

far darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.
ENF100-1

Avsedd for elndt med 220 - 250 V.

Att starta och stdnga av elektriska apparater medfor
spanningsfluktuationer. Om denna maskin anvands
under ogynnsamma férhallanden kan funktioner hos
annan utrustning paverkas negativt. | elndt med ett
motstand pa hogst 0.37 Ohm ar det rimligt att anta att
negativa effekter inte forekommer. Natuttaget for den har
enheten maste vara forsett med trég sakring eller

skyddsbrytare.
ENG102-2

Galler endast Europa
Buller
Typiska A-vagda bullernivaer ar matta enligt EN60745:
Ljudtrycksniva (Lpa) : 95 dB(A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 106 dB(A)
Mattolerans (K): 3 dB(A)
Anviand horselskydd

ENG213-1
Vibration
Total vibration (tre-axlars vektorsumma) bestamd enligt
EN60745-2-5:

Arbetslage: saga spanskiva

Vibrationsemission (an) : 3 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s?
ENH101-12

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Cirkelsag
Modellnr./ Typ: 5008MG
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:
98/37/EC till 28:e december 2009 och darefter
2006/42/EC fran 29:e december 2009
Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:
EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som ar:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England



30:e januari 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEB013-2

Specifika sdkerhetsanvisningar

GLOM

INTE att noggrant folja

sakerhetsanvisningarna for cirkelsagen aven efter

att

du blivit van att anvdnda den (genom

regelbunden anviandning). Ovarsam eller felaktig
anvandning kan leda till allvarliga personskador.

1.

FARA!
Hall alltid héanderna borta fran
sagningsomradet. Hall den andra handen pa
det extra handtaget eller motorhuset. Om du
haller i sagen med bada handerna kan de inte
skadas av klingan.
Stréack dig inte in under arbetsstycket. Skyddet
har ingen skyddsfunktion under arbetsstycket.
Stall in sagdjupet efter arbetsstyckets tjocklek.
Mindre an en hel sagtand far synas under
arbetsstycket.
Hall aldrig arbetsstycket i hdanderna eller i
kndet. Fast arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Det ar viktigt att arbetsstycket stdds
ordentligt for att minimera risken for skador,
undvika att klingan fastnar eller att nagot ovantat
intraffar.

Det &r lampligt att halla hinderna och att fista arbetsstycket
enligt bilden (om tillampbart).

Hall elverktyget i de isolerade handtagen om
det finns risk for att slipverktyget kan komma i
kontakt med en dold elkabel eller sin egen
natsladd. Om verktyget kommer i kontakt med en
stromfoérande ledning blir elverktygets metalldelar
stromférande och kan ge operatéren en elektrisk
stot.

Vid klyvsagning ska alltid ett parallell- eller

sidoanslag  anvéndas. Detta  forbattrar

noggrannheten vid sagningen och minskar risken
for att klingan nyper fast.

Anvand alltid en sagklinga med ratt storlek

och form (diamant respektive rund) pa

styrhalen. Klingor som inte passar
monteringsfastet i sdgen I6per ojamnt, vilket ger
en okontrollerbar sagning.

Anvand aldrig en klingbricka eller bult som pa

nagot satt ar felaktig eller skadad.

Klingbrickorna och bulten ar specialtillverkade till

sagen for optimal prestanda och sakerhet.

Orsaker till och forebyggande av bakatkast:

- Bakatkast ar en plotslig reaktion nar ett
sagblad har fastnat eller ar felriktat och
innebar att sagen kastas upp ur
arbetsstycket.

- om klingan klams eller fastnar och sagskaret
darmed stoppas, driver motorkraften sagen
mot anvandaren i hdg hastighet.

- Om klingan bdjs eller blir felriktad i sagskaret
kan sagtdnderna pa klingans bakkant grava
sig in pa ytan av arbetsstycket, driva klingan
ur skaret och kasta sagen bakat mot
anvandaren.

Bakatkast beror pa ovarsamhet och/eller felaktiga

arbetsrutiner och kan undvikas genom att vidta

nedanstaende forebyggande atgarder.
Hall sagen stadigt med bada handerna och
placera armarna satt de kan ta emot kraften
fran ett bakatkast. Sta vid sidan av klingan
och aldrig i dess linje. Vid ett bakatkast
kastas sagen bakat, men kraften i bakatkastet
kan kontrolleras av anvandaren om ratt
forsiktighetsatgarder vidtas.
Om bladet klams eller av annan orsak
hindras i skéret ska du slappa avtryckaren
och halla sagen stilla i skéret tills klingan
har stannat. For att undvika bakatkast ska
du aldrig forsoka ta bort sagen fran
arbetsstycket eller dra sagen bakat nar
klingan &r i rorelse. Undersok och atgarda
orsaken till att klingan fastnar.
Nar sagen startas igen i arbetsstycket ska
du centrera sagklingan i skdret och
kontrollera att ingen sagtand &r i ingrepp i
materialet. Om sagbladet sitter fast i
materialet kan sagen klattra upp eller medféra
bakatkast nar sagen startas pa nytt.
Stotta langa arbetsstycken for att minimera
risken for att klingan nyper fast och ger
bakatkast. Langa arbetsstycken bdjs av sin
egen tyngd. Placera stdd pa bada sidorna,
bade nara saglinjen och vid kanten pa
arbetsstycket.
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For att undvika bakatkast ska arbetsstycket
stédas vid saglinjen.

Stod inte arbetsstycket for langt bort fran saglinjen.

e

10.

1.

Anvand aldrig sloa eller skadade klingor.
En oskarp eller felinstalld klinga ger ett trangt
sagskar som orsakar onddig friktion och
klingan kan lattare fastna och ge bakatkast.
Instillningarna for sagdjup och vinkel
maste sparras innan du borjar saga. Om du
andrar instéllningarna under sagningens gang
kan klingan fastna och ge bakatkast.
Var extra uppmarksam vid genomstick in i
en vagg eller andra dolda utrymmen. Den
utskjutande klingan kan saga av foremal som
fororsakar bakatkast.
Kontrollera att det nedre skyddet ar stingt fore
varje sagning. Anvéand inte sagen om det
nedre skyddet karvar och inte stangs
omedelbart. Kila aldrig fast eller bind det nedre
skyddet i 6ppet ldge. Om du tappar sagen kan
det nedre skyddet bli bojt Lyft det nedre skyddet
med handtaget och kontrollera att det kan réra sig
fritt. Kontrollera att det inte vidrér klingan eller
annan del under nagon sagvinkel eller nagot
sagdjup.
Kontrollera funktionen hos det nedre skyddets
fjader. Om skyddet eller fjadern inte fungerar
pa avsett satt ska sagen underhallas innan
den anvands. Det nedre skyddet kan fungera
ojdmnt pa grund av skadade delar,
gummiavlagringar eller andra ansamlingar.

1"

Det nedre skyddet far endast dras tillbaka
manuellt infor specialsagningar av typen
genomstick och halsagning. Lyft det nedre
skyddet med hjélp av handtaget och slapp det
s snart klingan kommit i ingrepp. Vid alla andra
typer av sagning ska det nedre skyddet
automatiska funktion anvandas.

Kontrollera alltid att det nedre skyddet tacker
klingan innan du stéller ned sagen pa ett
arbetsbordet eller pa golvet. En oskyddad
klinga som roterar medfor att sdgen vandrar bakat
och sagar i allt som kommer i dess vag Tank pa
att det tar en stund innan klingan stannar efter att
du har slappt avtryckaren.

Hall ALLTID verktyget stadigt med bada
handerna. Hall ALDRIG handen eller fingrarna
bakom sagen. Vid eventuella bakatkast kan
sagen latt kastas bakat mot handen och orsaka
allvarliga personskador.

Tvinga aldrig sagen. Skjut sagen framat med
en hastighet som later klingan saga utan att
tappa fart. En sag som forceras ger ojamna skar,
ar svarare att styra och okar risken for bakatkast.

Var extra forsiktig vid sagning i fuktigt,
tryckbehandlat och kvistigt tra. Justera
sagningshastigheten sa att sagen ror sig framat
utan att klingan tappar fart.

Ta aldrig bort sagat material medan klingan roér
sig. Vanta tills klingan har stannat innan du tar
bort det sagade materialet. VARNING: Klingan
stannar inte omedelbart nar maskinen stangs av.

Undvik att skdra i spikar. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar innan du
borjar saga.

Placera storre delen av sagbordet pa den del
av arbetsstycket som har ett fast stod och inte
pa den del som ska sagas bort. | fig. 1 visas
RATT sitt att saga av kanten pa en skiva och i
fig 2 visas FEL satt. Klam fast arbetsstycken
som &ar sma eller korta. FORSOK INTE ATT
HALLA SMA ARBETSSTYCKEN | HANDEN!



Fig. 1

Fig. 2

20. Kontrollera att det nedre skyddet ar stingt och
att klingan har stannat innan du stéller ifran
dig sagen.

Anvand aldrig cirkelsagen upp-och-nedvand i
ett skruvstycke. Det ar extremt farligt och kan

leda till allvarliga olyckor.

21.

22. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det pa
huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

Fors6k inte stoppa sagbladen genom att
trycka pa dem.

Anvind alltid sagblad som rekommenderas i
denna bruksanvisning. Anvand inte
sliprondeller.

23.

24.

25. Hall klingan vass och ren. Gummi- och trarester
pa klingan hindrar sagningen och okar risken for
bakatkast. Ta bort klingan fran sagen och gér rent
den med ett borttagningsmedel fér gummi- och
trarester, varmt vatten och fotogen. Anvand aldrig
bensin.

Anvand alltid andningsmask och hérselskydd
nar du arbetar med verktyget.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

OVARSAM hantering eller anvdndning som inte
foljer sédkerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning kan leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

26.

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Instéllning av hyvlingsdjup
Fig.1
/NFORSIKTIGT!
Dra alltid at sparren ordentligt efter att skardjupet
justerats.
Lossa sparren pa djupanslaget och flytta sagbordet
uppat eller nedat. Las bordet med sparren nar du har
stallt in skardjupet.
Basta sagresultat och sakraste sagning erhalls om
sagdjupet stélls in sa att endast en sagtand syns pa
arbetsstyckets undersida. Ratt installning av sagdjupet
bidrar till att minska risken fér BAKATKAST som kan
medféra allvarliga personskador.

Vinkelsagning

Fig.2

Lagesstopp

Vrid lagesstoppet sa att dess pil pekar pa ett av de tre
lagena (22,5°, 45°, 50°). Luta sedan bottenplattan tills
den stoppar och fast den med sparren. Nu har den
samma vinkel som den som pilen pekar pa.

Instéllning av vinkeln vid vinkelsagning

Lossa sparren och stall provisoriskt in bottenplattan pa
0° vinkel for vinkelsagning. Dra sedan &t sparren
ordentligt.

Vrid lagesstoppet sa att dess pil pekar pa ett av de tre
lagena (22,5°, 45°, 50°) som motsvarar eller &r storre an
den 6nskade vinkeln.

Lossa pa sparren igen, luta och fast sedan bottenplattan
ordentligt vid 6nskad vinkel.

OBS!
Andra lagesstoppets position genom att lossa
sparren och luta bottenplattan till en lagre siffra pa
stopposition &n den 6nskade.



Nar pilen pa lagesstoppet indikerar 22,5 kan
vinkeln for vinkelsagning justeras 0 - 22,5°. Nar
pilen indikerar 45 kan den justeras 0 - 45°. Nar
pilen indikerar 50 kan den justeras 0 - 50°.

Inriktning

Fig.3

For raka skar anvands position A framtill pa sagbordet
for att rikta in saglinjen. For 45° vinkelsagning anvéands
position B.

Avtryckarens funktion

Fig.4

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp

avtryckaren for att stoppa maskinen.

Tanda lampan
Fig.5
A\FORSIKTIGT!
Akta lampan for stotar da detta kan skada den eller
forkorta dess livslangd.
Titta inte in i ljuset eller direkt i ljuskallan.
Lampan téands nar maskinen ar ansluten till elnatet.
Lampan fortsatter att lysa tills maskinens kopplas fran
elnatet.
Om lampan inte tédnds, kan det vara fel pa natkabeln
eller sa kan lampan vara trasig. Om lampan lyser men
maskinen inte startar dven om den slagits pa, kan
kolborstarna vara utslitna. Det kan ocksa vara fel pa
motorn eller pa ON-/OFF-knappen.

OBS!
Anvand en torr trasa for att torka bort smuts fran
lampglaset. Var forsiktig sa att inte lampglaset
repas eftersom ljuset da kan bli svagare.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Forvaring av insexnyckel

Fig.6

En insexnyckel forvaras pa maskinen. Ta bort
insexnyckeln genom att vrida den mot dig och dra ut
den.

Montera insexnyckeln genom att placera den pa
handtaget och vrid den tills den kommer i kontakt med
den utskjutande delen pa handtaget.

Demontering eller montering av sagklinga
Fig.7
/\FORSIKTIGT!

Montera klingan med sagtédnderna uppat i
maskinens framkant.
Anvand endast medféljande insexnyckel fran

Makita for att montera eller demontera sagklingan.
Ta bort klingan genom att trycka pa spindellaset sa att
klingan inte kan rotera och lossa insexbulten moturs
med insexnyckeln. Ta sedan bort insexbulten, den yttre
flansen och klingan.
Montera klingan i omvénd ordning. SE TILL ATT DRAAT
INSEXBULTEN MEDURS ORDENTLIGT.

Fig.8

Kontrollera att det dvre och nedre klingskyddet ar rent i
samband med klingbytet. Denna kontroll ersatter dock
inte kontrollen av det nedre skyddet infor varje
anvandningstillfalle.

Anslutning av en dammsugare

Fig.9

Anslut en dammsugare fran Makita nar du vill ha rent
under sagningen. Skruva fast anslutningen pa maskinen.
Anslut sedan slangen till dammsugaren pa det satt som
visas i figuren.

ANVANDNING

/\FORSIKTIGT!
Se till att maskinen fors mjukt langs en rat linje. Om
du tvingar eller vrider sagen dverhettas motorn och
det finns risk for kraftiga bakatkast som kan
medfora allvarliga skador.

Fig.10

Anvand alltid ett framre och ett bakre handtag och hall
maskinen stadigt med bade det framre och det bakre
handtaget vid drift. Maskinen ar forsedd med handtag
bade fram och bak. Om du héller med bada handerna i
sagen kan de inte skadas av klingan. Stall ned
sagbordet pa arbetsstycket utan att klingan kommer i
kontakt. Starta maskinen och vanta tills klingan uppnatt
full hastighet. For nu maskinen framat &ver
arbetsstyckets yta. Hall maskinen plant mot ytan och
fortsatt framat tills sagningen ar klar.

For att fa en renare sagning skall du halla rak saglinje
och jamn hastighet framat. Forsok inte vrida eller tvinga
maskinen tillbaka i saglinjen om den avsedda saglinjen
inte kan foljas. | sa fall kan klingan fastna och farliga
bakatkast intraffa med risk for allvarliga skador som foljd.
Slapp avtryckaren, vanta tills klingan har stannat och ta
sedan bort maskinen. Rikta in maskinen langs en ny
saglinje och starta sagningen pa nytt. Undvik att sta sa
att du utsatts fér spanor och damm som kastas ut fran
sagen. Anvand skyddsglasdgon for att undvika skador.



Parallellanslag (anslagsskena) (Tillbehor)
Fig.11

Ett praktiskt parallellanslag underlattar raka skar.
Placera parallellanslaget dikt an mot arbetsstyckets sida
och las fast det med skruven framtill pa sagbordet.
Parallellanslaget kan ocksa anvandas nar du vill saga
flera arbetsstycken med samma bredd.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natkabeln urdragen innan inspektion eller
underhall utfors.

Instéllning for exakt 90° sagning (vertikal

sagning)
Denna instdlining har gjorts pa fabriken. Om
installningarna har andrats justerar du

installningsskruven med en insexnyckel samtidigt som
du satter sagbladet i rat vinkel med sagbordet med hjalp
av en vinkelhake, vinkellinjal etc.

Fig.12

Fig.13

Byte av kolborstar

Fig.14

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.15

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér allt  underhdlls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehor.
HM-platerat sagblad av stal

Klinga for allmant bruk, fér snabb och smidig klyvning,

Kombination . . o

kapning och geringssagning.
Tryckbehandlat/ Utformad for snabb sagning av tryckbehandlat och
fuktigt virke fuktigt virke.

Fina tvérsnitt

Sandfria, rena kapsnitt tvars med fibrerna/ strukturen.

Parallellanslag (anslagsskena)
Insexnyckel
Dammsugaranslutning (koppling)




NORSK

Oversiktsforklaring
1-1. Dybdefering 7-1. Sekskantngkkel 10-3. Feste
1-2. Spak 7-2. Spindellas 11-1. Parallellanlegg (feringslinjal)
2-1. Spak 8-1. Sagblad 12-1. Feste

8-2. Sekskantskrue
8-3. Ytre flens

2-2. Positiv stopper
2-3. Pil pa positiv stopper

3-1. Feste 8-4. Indre flens
4-1. Startbryter 8-5. Ring
5-1. Lampe 9-1. Stevsuger

6-1. Sekskantnakkel

6-2. Fremspring 10-2. Fronthandtak

10-1. Bakre handtak

12-2. Justeringsskrue
13-1. Trekantlinjal

14-1. Utskiftingsmerke
15-1. Borsteholderhette
15-2. Skrutrekker

TEKNISKE DATA

Modell 5008MG
Bladdiameter 210 mm
ved 90° 75,5 mm
Maks. skjeeredybde ved 45° 57 mm
ved 50° 51,5 mm
Ubelastet turtall (min") 5200
Total lengde 332 mm
Nettovekt 5,1 kg
Sikkerhetsklasse B

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE028-1
Beregnet bruk
Verktoyet er beregnet pa saging av langsgaende og
tversgaende rette snitt og gjeeringssnitt med vinkler i tre,
mens det er i tett kontakt med arbeidsemnet.

ENF002-1
Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og

kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.
ENF100-1

For offentlige lavspenningsnett pa mellom 220 V og
250 V.

Inn- og utkobling av elektriske apparater forarsaker
spenningsvariasjoner. Bruken av dette apparatet under
uheldige forhold i stramnettet kan ha negative virkninger
pa bruken av annet utstyr. Nar stremnettimpedansen er
lik eller lavere enn 0.37 ohm, er det grunn til & anta at
ingen negative virkninger vil oppsta. Nettuttaket som
brukes til dette apparatet ma veere beskyttet av en treg
sikring eller et tregt overlastvern.

ENG102-2
Gjelder bare land i Europa
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykknivad er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lpa) : 95 dB(A)

Lydeffektniva (Lwa) : 106 dB(A)

Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk herselvern.

ENG213-1
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN 60745-2-5:

Arbeidsmate: Kutting av eskekartong

Genererte vibrasjoner (a): 3 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

ENH101-12

EF-samsvarserklaring
Som ansvarlig produsent erklerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):

Maskinbetegnelse:

Sirkelsag

Modellnr./type: 5008MG

er serieprodusert og

samsvarer med folgende europeiske direktiver:
98/37/EF til 28. desember 2009 og deretter med
2006/42/EF fra 29. desember 2009




og er produsert i samsvar med felgende standarder eller
standardiserte dokumenter:

EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEBO013-2

Spesifikke sikkerhetsregler

IKKE LA hensynet til hva som er "behagelig” eller
det faktum at du kjenner produktet godt (etter mange
gangers bruk) gjere deg mindre oppmerksom pa
sikkerhetsreglene for bruken av sirkelsagen. Hvis du
bruker dette verktoyet pa en farlig eller ukorrekt
mate, kan du bli alvorlig skadet.

1.

FARE:
Hold hendene unna kappeomradet og bladet.
Hold den andre handa pa hjelpehandtaket eller
motorhuset. Hvis du holder sagen med begge
hendene, risikerer du ikke at de blir skaret av
bladet.
lkke strekk deg under arbeidsstykket.
Bladvernet kan ikke beskytte deg mot bladet
under arbeidsemnet.
Juster dybden pa kutt til tykkelsen pa
arbeidsstykket. Mindre enn en hel sagtann skal
veere synlig nedenfor arbeidsemnet.
Du ma aldri holde arbeidsemnet med hendene
eller la det ligge tvers over bena dine. Sikre
arbeidsstykket pa en stedig plattform. Det er
viktig a stette arbeidsemnet ordentlig for a gjere
risikoen minst mulig for & fa skader, for at bladet
skal sette seg fast, eller for at du skal miste
kontrollen.

En typisk illustrasjon for riktig stette for handen og
arbeidsemnet samt forsyningsledningsopplegg
(hvis relevant).

Hold maskinen i de isolerte handtakene nar du
utferer en operasjon der bladet kan komme i
kontakt med skjulte ledninger eller ledningen
tii  selve maskinen. Kontakt med en
stromfgrende ledning vil ogsa gjere uisolerte
deler av maskinen stremfgrende og gi operatgren
elektrisk stot.

Ved klgyving ma du alltid bruke et

parallellanlegg eller en fgring med rett kant.

Dette forbedrer ngyaktigheten av kuttet og

reduserer risikoen for at bladet skal sette seg fast.

Det ma alltid brukes blader med riktig sterrelse

og form (diamant eller rund) pa akselhullet.

Blader som ikke passer til

monteringsmekanismen pa sagen vil rotere med

kast, og bli umulige & kontrollere.

Bruk aldri edelagte eller feilaktige skiver eller

skruer til bladet.Bade skivene og skruen til

bladet ble utviklet spesielt for din sag, for & gi
optimal ytelse og maksimal driftssikkerhet.

Arsaker til tilbakeslag og hvordan operateren

kan forhindre dette:

- Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa et
klemt, fastsittende eller feiljustert sagblad,
som kan fere til at en sag som ikke holdes
godt fast blir lgftet opp og ut av arbeidsemnet,
og mot operatgren.

- Nar bladet kommer i klem eller setter seg fast
ved at snittet lukker seg, stopper bladet, og
motoren driver enheten hurtig tilbake mot
operatgren.

- Hvis bladet blir vridd eller feiljustert i snittet,
vil tennene i bakkant av bladet grave seg inn i
den g@vre kanten av arbeidsemnet, slik at
bladet arbeider seg ut av snittet og spretter
tilbake mot operataren.

Tilbakeslag er et resultat av feil bruk av sagen

ogleller  feilaktige  arbeidsprosedyrer  eller

arbeidsforhold, og kan unngas hvis man tar de
rette forholdsregler (se nedenfor).



Hold sagen i et fast grep med begge hender,
og hold armene dine slik at de kan motsta
kraften fra sagen i tilfelle den slar tilbake
mot deg. Pass pa at du har kroppen pa den
ene eller andre siden av bladet, men ikke
pa linje med bladet.Tilbakeslag kan fa sagen
ti @ hoppe bakover, men kreftene i
tilbakeslaget kan kontrolleres av operataren,
hvis vedkommende tar sine forholdsregler.
Nar bladet setter seg fast, eller nar du av en
eller annen grunn vil avbryte sagingen, ma
du slippe startbryteren og holde sagen i ro
i materialet inntil bladet har stoppet helt.
Du ma aldri forsgke a fjerne sagen fra
arbeidsemnet eller a trekke den bakover
mens bladet er i bevegelse, da dette kan fa
sagen til a sla tilbake mot deg.Undersgk
hvorfor bladet setter seg fast og sett i verk
avhjelpende tiltak.

Nar du starter sagen i arbeidsemnet igjen,
ma du sentrere sagbladet i snittet og
kontrollere at sagtennene ikke sitter i
materialet. Hvis sagbladet sitter fast, kan det
komme opp eller fere til at sagen slar tilbake
mot deg nar den startes igjen.

Stott opp sterre plater for a redusere
risikoen sa mye som mulig for at bladet
kommer i beknip, og for tilbakeslag. Sterre
plater har en tendens til & baye seg under sin
egen vekt. Stgttene ma plasseres under
platen pa begge sider, neer kappelinjen og
naer kantene av platen.

For a unnga at maskinen slar tilbake mot deg,

[/ 0 U \J

ma du ikke stotte opp bordet eller platen
helt inntil snittet.

Ikke stott opp bordet eller platen bort fra snittet.

i

[

kke bruk slgve eller gdelagte blad. Uskarpe
eller feilaktig innstilte blad gir trangt snitt, noe
som forarsaker kraftig friksjon, far bladet til &
sette seg fast og resulterer i at sagen slar
tilbake mot operataren.
Bladdybden og lasehendlene for
avfasingsjusteringen ma vaere strammet
og festet for snittet gjeres. Hvis justeringen
av bladet endrer seg under sagingen, kan
bladet sette seg fast, noe som kan fa
maskinen til & sla tilbake mot operataren.
Vaer ekstra forsiktig nar du foretar et
innstikk i eksisterende vegger eller andre
omrader uten innsyn. Det fremstikkende
bladet kan treffe gjenstander som kan
forarsake tilbakeslag.
Sjekk at det nedre vernet er ordentlig lukket
for du begynner a bruke maskinen (hver gang).
lkke begynn a bruke sagen hvis det nedre
vernet ikke beveger seg fritt og lukker seg
momentant. Det nedre vernet ma aldri
klemmes fast eller bindes opp i apen stilling.
Hvis sagen ved et ulykkestilfelle skulle falle ned,
kan det nedre vernet bli bgyd. Left det nedre
vernet med hevehendelen og forviss deg om at
det beveger seg fritt og ikke bergrer bladet eller
andre deler, uansett snittvinkel eller -dybde.
Kontroller at fjzeren til det nedre vernet virker
som den skal. Hvis vernet og fjaren ikke
fungerer som de skal, ma de etterses for bruk.
Det nedre vernet kan ga tregt pga. edelagte deler,
gummiavleiringer eller opphopning av spon.
Det nedre vernet bor trekkes tilbake manuelt
bare i forbindelse med spesielle typer snitt,
som f.eks. innstikk og kombinasjonssaging.
Hev det nedre vernet ved hjelp av
hevehendelen og slipp det sa snart bladet gar
inn i materialet. For all annen saging ber det
nedre vernet fa lov til & fungere automatisk.



13.

14.

Pass pa at det nedre vernet alltid dekker bladet
for du setter sagen ned pa benken eller gulvet.
Et ubeskyttet, roterende blad vil f& sagen til a
bevege seg bakover mens bladet kapper alt som
kommer i dets vei. Vaer oppmerksom pa at bladet
trenger en viss tid for & stoppe etter at bryteren er
sluppet.

Hold ALLTID maskinen fast med begge hender.
Du ma ALDRI plassere handen din eller
fingrene dine bak sagen. Hvis det skjer et
tilbakeslag, kan sagen lett komme til & hoppe
bakover over handen din og forarsake alvorlige
helseskader.

15.

16.

17.

18.

19.

Bruk aldri makt pa sagen. Skyv sagen
fremover med en slik hastighet at bladet
skjeaerer uten a miste fart. Hvis du bruker makt
pa sagen, kan det gi ujevne snitt, darligere
ngyaktighet og muligheter for tilbakeslag.

Juster skjarehastigheten slik at verktoyet
beveger seg jevnt fremover uten at
bladhastigheten reduseres. Juster
skjeerehastigheten slik at verktgyet beveger seg
jevnt fremover uten at bladhastigheten reduseres.
lkke forsgk a fjerne kapp mens bladet er i
bevegelse. Vent til bladet stopper fer du griper
det materialet som er kappet. FORSIKTIG:
Bladene roterer fritt etter at maskinen er slatt av.

Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsemnet for arbeidet
pabegynnes.

Sett den bredeste delen av sagfoten pa den
delen av arbeidsemnet som er godt stottet opp,
ikke pa den delen som kommer til a falle av nar
snittet er fullfert. Fig. 1 viser den RIKTIGE
maten a kappe enden av et bord pa, og fig. 2
den GALE maten. Hvis arbeidsemnet er kort
eller lite, ma det klemmes fast. IKKE FORS@K
A HOLDE KORTE STYKKER MED HANDEN!

Fig. 1
Fig. 2 /
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20. For du setter verktoyet ned etter a ha fullfort et

21.

kutt, ma du forvisse deg om at det nedre
vernet er lukket og at bladet har stoppet helt.
Forsek aldri a sage mens sirkelsagen holdes
opp ned i en skrustikke. Dette er ekstremt
farlig og kan forarsak alvorlige ulykker.

22.

23.

24.

Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan veare giftige. Treff tiltak for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Folg
leverandgrens sikkerhetsanvisninger.

lkke stopp bladene ved a presse sideveis pa
sagbladet.

Bruk alltid blader anbefalt i denne handboken.
Ikke bruk slipeskiver.



25. Hold bladet skarpt og rent. Harpiks og bek som
stgrkner pa bladene reduserer turtallet pa sagen
og eker risikoen for tilbakeslag. Hold bladet rent
ved forst & ta det av verkteyet og deretter gjore
det rent med en harpiks- og bekfjerner, varmt
vann eller parafin. Du ma aldri bruke bensin.

Bruk en stevmaske og herselsvern nar du

bruker verktoyet.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:

MISBRUK av verktgyet eller mislighold av
sikkerhetsreglene i denne brukerhandboken kan
resultere i alvorlige helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

26.

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere skjaredybden
Fig.1
A\FORSIKTIG:
Nar du har justert skjeeredybden, ma du alltid
stramme spaken godt.
Legsne spaken pa dybdefgringen og beveg foten opp
eller ned. Fest foten ved ensket skjeeredybde ved a
stramme spaken.
For renere og sikrere kutt, ma du stille inn skjaeredybden
slik at ikke mer enn én sagtann stikker ut under
arbeidsemnet. Hvis skjeeredybden er riktig, reduseres
risikoen for farlige TILBAKESLAG som kan forarsake
helseskader.

Skraskjaring

Fig.2

Positiv stopper

Drei den positive stopperen slik at pilen peker pa én av
de tre stillingene (22,5°, 45°, 50°). Tipp deretter
verktgyfoten til den stopper og fest foten med spaken.
Na oppnas samme vinkel som den som pilen angir.
Angi skjaringsvinkel

Lgsne spaken og forsgk & sette verktoyfotens
skjaeringsvinkel til 0° og fest spaken godit.

Drei den positive stopperen slik at pilen peker pa én av
de tre stillingene (22,5°, 45°, 50°) som er lik eller sterre
enn gnsket skjeeringsvinkel.

Lesne spaken pa nytt og tipp og fest verktgyfoten godt i
ansket vinkel.

MERK:
Nar den positive stopperens posisjon skal endres,
gjores dette ved at spaken Igsnes og

skjeeringsvinkelen settes til mindre enn @nsket
stopperposisjonsnummer.
Nar pilen pa den positive stopperen peker pa 22,5,
kan skjeeringsvinkelen justeres fra 0°-22,5°. Nar
pilen peker pa 45, kan den justeres fra 0-45°. Nar
pilen peker pa 50, kan skjeeringsvinkelen justeres
fra 0-50°.

Sikting

Fig.3

Ved skjeering av rette linjer, ma A-merket foran pa foten

rettes inn mot skjeerelinjen pa arbeidsemnet. For 45°

skraskjaering ma B-merket rettes inn mot skjeerelinjen.

Bryterfunksjon

Fig.4

/\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.

Trykk pa startbryteren for & starte verktgyet. Slipp

startbryteren for & stoppe verkteyet.

Tenne lampen
Fig.5
/\FORSIKTIG:

Ikke utsett lampen for stat, da dette kan skade den

eller redusere levetiden.

Ikke se inn i lyset eller se direkte pa lyskilden.

Lampen lyser na verktayet er koblet til. Lampen lyser til
verktgyet kobles fra.
Hvis lampen ikke lyser, kan det veere feil pa
stremledningen eller lampen. Hvis lampen tennes, men
verktgyet ikke starter, selv om det er slatt pa, kan
kullberstene veere slitt eller det kan veere en defekt i
motoren eller pa/av-bryteren.

MERK:
Bruk en tarr klut til & tarke stov osv. av lampelinsen.
Veer forsiktig sa det ikke blir riper i lampelinsen, da
dette kan redusere lysstyrken.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utfgrer noe
arbeid pa maskinen.

Oppbevare sekskantngokkel

Fig.6

Sekskantngkkelen oppbevares pa verktoyet. Ta av
sekskantngkkelen ved & dreie den mot deg og trekke
den ut.



Sett pa plass sekskantngkkelen ved & sette den pa
handtaket og dreie den til den kommer i kontakt med
fremspringet pa handtaket.

Demontere eller montere sagbladet
Fig.7
A\FORSIKTIG:
Serg for at bladet monteres med tennene pekende
opp foran pa verktoyet.
Bruk bare Makita-ngkkelen til 8 montere eller fierne
bladet.
For & ta av bladet ma du trykke pa spindelldsen sa
bladet ikke kan rotere og lgsne sekskantskruen ved a
skru den mot urviseren med sekskantngkkelen. Fjern sa
sekskantskruen, den ytre flensen og bladet.
Monter bladet ved & folge fremgangsmaten for
demontering i motsatt rekkefslge. PASS PA A
STRAMME SEKSKANTSKRUEN FORSVARLIG MED
KLOKKEN.

Fig.8

Nar du skifter blad, ma du ogsa serge for a fierne
oppsamlet sagflis fra @vre og nedre bladvern. Du ma
imidlertid fortsatt kontrollere at nedre bladvern virker far
hver gangs bruk.

Koble til stavsuger

Fig.9

Hvis du vil sage sa rent som mulig, kan du koble en
Makita-st@vsuger til verktayet ditt. Monter stgvutlgpet pa
verktgyet ved hjelp av skruene. Koble deretter
stevsugerslangen til stavutlgpet som vist pa figuren.

BRUK

/\FORSIKTIG:
Serg for & bevege verktayet pent fremover i en rett
linje. Hvis du bruker makt pa eller vrir verktoyet, vil
motoren bli overopphetet og maskinen kan sla
tilbake mot brukeren. Dette er farlig og kan gi
alvorlige personskader.

Fig.10

Bruk alltid det fremre og bakre handtaket og hold
maskinen stgtt med begge handtaktene nar du bruker
den. Verktoyet leveres med bade et fremre og et bakre
handtak. Hvis du holder sagen med begge hendene,
risikerer du ikke at de blir skaret av bladet. Sett foten pa
det arbeidsemnet som skal kappes, uten at bladet
kommer borti arbeidsemnet. Sla sa pa maskinen, og
vent til bladet oppnar full hastighet. Beveg verktayet
forover over overflaten av arbeidsemnet mens du holder
det flatt og beveger det jevnt fremover inntil sagingen er
fullfart.

For & fa rene kutt ma du sage i rett linje og med jevn
hastighet Hvis kuttet ikke folger skjeerelinjen helt som du
vil, ma du ikke forsgke a dreie eller tvinge verkteyet
tilbake til linjen. Hvis du gjer det, kan bladet sette seg
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fast og gi farlig tilbakeslag og risiko for alvorlige
personskader. Slipp bryteren, vent til bladet stopper og
trekk ut verktayet. Still inn verktayet pa en ny skjeerelinje
og begynn sagingen pa nytt. Forsgk & unnga en
plassering som utsetter deg for en sprut av flis og
sagmugg fra sagen. Bruk beskyttelsesbriller for a
redusere faren for skader.

Parallellanlegg (feringslinjal) (tilbehor)

Fig.11

Det praktiske parallellanlegget gjer det mulig & foreta
ekstra ngyaktige rette kutt. Skyv ganske enkelt
parallellanlegget tett opp til siden av arbeidsemnet og
fest det med skruen foran pa foten. Med
parallellanlegget kan du dessuten skjeere gjentatte
ganger med samme bredde.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

Justere ngyaktigheten for 90°-kutt (vertikalt
kutt)

Denne justeringen er gjort pa fabrikken. Skulle den bli
ungyaktig, ma du justere justeringsskruene med en
sekskantngkkel mens du bruker en trekantlinjal eller et
vinkeljern til & kontrollere at bladet star i 90° eller 45°
vinkel pa foten.

Fig.12

Fig.13

Skifte kullbgrster

Fig.14

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bgrsteholderhettene. Ta

ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Fig.15

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.



TILBEHGR

A\FORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

. Sagblad med stal- og karbidspisser

Kombinasjon U_nlv_ersalblad for rask og jevn klgving, kapping og
gjeering.

;I;gl;l;t)ehandletlvat Utviklet for rask kutting av trykkbehandlet og vat trelast.

Fine tverrkutt For glatte kutt mot fiberretningen.

. Parallellanlegg (feringslinjal)
- Sekskantngkkel
«  Stevutlgp (forbindelse)
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SUoMI

Yleisen ndkyman selitys

1-1. Syvyystulkki 7-1. Kuusioavain 10-3. Pohja
1-2. Vipu 7-2. Karalukitus 11-1. Repedmaohijain (ohjaustulkki)
2-1. Vipu 8-1. Sahantera 12-1. Pohja
2-2. Pyséytin 8-2. Kuusiopultti 12-2. Saatoéruuvi
2-3. Positiivisen pysayttimen nuoli 8-3. Ulkolaippa 13-1. Kolmikulma
3-1. Pohja 8-4. Sisalaippa 14-1. Rajamerkki
4-1. Liipaisinkytkin 8-5. Rengas 15-1. Hiiliharjan pidikkeen kupu
5-1. Lamppu 9-1. Polynimuri 15-2. Ruuvinvaannin
6-1. Kuusioavain 10-1. Takakahva
6-2. Ulkonema 10-2. Etukahva
TEKNISET TIEDOT
Malli 5008MG
Teran halkaisija 210 mm
90° kulmassa 75,5 mm
Maks. leikkaussyvyys 45° kulmassa 57 mm
50° kulmassa 51,5 mm
Kuormittamaton nopeus (min”) 5200
Kokonaispituus 332 mm
Nettopaino 5,1 kg
Turvallisuusluokka 8y

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE028-1
Kayttotarkoitus

Ty6kalu on tarkoitettu puun pitkittais-, poikittais- ja
jirisahaukseen siten, ettd saha on koko ajan

valittdmassa kosketuksessa tyokappaleeseen.
ENF002-1

Virtaldhde
Koneen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytked myos
maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENF100-1
220 ja 250 voltin matalajannitteiset jakeluverkot.
Sahkolaitteiden kaynnistys ja sammutus aiheuttavat
jannitevaihteluita. Taman laitteen kayttd epévakaassa
verkossa saattaa haitata muiden laitteiden toimintaa.
Haittavaikutuksia ei ole odotettavissa, jos verkon
impedanssi on enintaan 0.37 ohmia.
Verkkopistokkeessa, johon tama laite kytketaan, on
oltava sulake tai hidas vikavirtasuojaus.
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ENG102-2
Vain Euroopan maissa
Melu
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
maariteltyEN60745 mukaan:
Aanenpainetaso (Lpa) : 95 dB(A)
Aanen tehotaso (Lwa) : 106 dB(A)
Epétarkkuus (K): 3 dB(A)
Kayta korvassuojia
ENG213-1
Varahtely
Tarindinnin kokonaisarvo (kolmen akselin

summavektori) on maaritetty standardin EN60745-2-5
mukaan:

Tyétila : lastulevyn leikkaus

Varahtelynpaastd (an) : 3 m/s®

Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

ENH101-12

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Pyérésaha
Mallinro/Tyyppi: 5008MG
ovat sarjavalmisteisia ja



tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

98/37/EY 28.12.2009 saakka ja sen jalkeen

2006/42/EY 29.12.2009 alkaen
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation ylldpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. tammikuuta 2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEBO013-2

Erityiset turvasaannot

ALA anna tuotteen helppokiyttéisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
sirkkelin turvaohjeiden noudattamisen. Jos tata
tyokalua kaytetddn varomattomasti tai vaarin,
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.

VAARA:

1. Pida kadet loitolla sahauslinjalta ja terasta.
Pida toista katta varakahvalla tai moottorin
kotelon paalla. Jos molemmat kadet pitavat kiinni
sahasta, tera ei voi vahingoittaa niita.

2. Ala korota tyokappaleen alapuolelle. Suojus ei
suojaa teralta tydkappaleen alapuolella.

3. Saada leikkaussyvyys tyokappaleen
paksuuden mukaan. Pienempi osa kuin teran
taysi hammas tulee olla nakyvilla tyokappaleen

alapuolella.
4. Alda koskaan pidd sahattavaa kappaletta
kdsissa tai polvilla. Kiinnitd tyokappale

tukevaan jalustaan. TyOkappale on tuettava
kunnolla loukkaantumisriskin, teran juuttumisen ja
sahan hallinnan menettamisen estamiseksi.
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Oikean késituen, ty6kappaleen tuen, ja johtojyrsimen tuen
tyypillinen esimerkki (jos saatavilla).

Kun suoritat toimintaaa, jossa leikkaustyokalu
voi joutua kosketukseen piilossa olevien
johtojen kanssa, pida kiinni tyokalusta sen
eristetyn pinnan kohdalta. Jos tydkalun
metalliosa joutuu kosketukseen virrallisen johdon
kanssa, tyokalun sahkdajohtavat metalliosat
aiheuttavat kayttajalle sahkoiskun.

Katkoessa kayta aina leikkausohjainta tai

suorareunaista ohjainta. Tama parantaa
leikkauksen tarkkuutta ja vaéhentaa teran
taipumista.

Kayta aina oikeankokoista ja -muotoista teraa
(timantti vs. pyored). Terat, jotka eivat sovi
ty6kalun kiinnityslaitteisiin, pyorivat epakeskosti ja
aiheuttavat sahann ohjauksen menetyksen.

Al koskaan kiytd vahingoittuneita tai vaaria
terien tiivisteita tai pultteja. Teran tiivisteet ja
pultit on suunniteltu erityisesti talla sahalle
takaamaan parhaan suorituskyvyn ja
turvallisuuden.

Takapotkun syyt ja ennaltaehkédisevat toimet;

- Takapotkun  aiheuttaa  kiinni  juuttunut,
vaantynyt tai vaarin kohdistettu tera, joka saa
sahan hypahtamaan irti tydkappaleesta kohti
kayttajaa.

- jos tera jumiutuu tiukkaan sahausuraan, tera
pysahtyy ja moottori suojaus kaantda sen
pyorimaan taaksepain kohti kayttajaa;

- Jos terd vaantyy tai sen kohdistus muuttuu
sahatessa, teran takaosan hampaat voivat
pureutua puun pintakerrokseen, jolloin tera
nousee ylds urasta ja saha ponnahtaa
kayttajaan kohti.

Takapotku johtuu sahan virheellisesta kaytosta tai

epéaedullisista kayttdolosuhteista. Takapotku
voidaan valttaa noudattamalla seuraavia
varotoimia.

Ota sahasta tukeva ote molemmin kasin ja
pida késia sellaisessa asennossa, etti voit
ottaa vastaan mahdollisen takapotkun
aiheuttamat  voimat.  Sijoita  vartalo
jommalle kummalle puolelle terdd, mutta ei
terdn suuntaisesti. Takapotku voi aiheuttaa
sahan ponnahtamisen taaksepdin, mutta



kayttaja voi hallita sen voimat, jos takapotkuun
varaudutaan asianmukaisilla varotoimilla.

Jos terd jumittaa tai jos keskeytat
leikkaamisen jostakin muusta syysta,
vapauta liipaisinkytkin ja pidéd saha

paikoillaan tyokappaleessa, kunnes tera on
tiysin pysdhtynyt. Ald koskaan yritd
poistaa sahaa tyOkappaleesta tai vetaa
sahaa taaksepdin, kun terd liikkuu tai
seurauksena voi olla takapotku. Tutki ja

korjaa  syyt, jotka aiheuttavat terdn
jumiutumisen.

Kun saha kdynnistetddn uudelleen
tyokappaleessa, keskita sahantera
sahausuraan ja tarkista, ettd sahan

hampaat eivét ole kiinni materiaalissa. Jos
terd on jumissa, se saattaa hypahtaa
tybkappaleesta tai aiheuttaa takapotkun, kun
saha kaynnistetaan uudelleen.

Tue suuria paneeleja, jotta minimoit terien
jumiutumisen ja takapotkujen riskin.
Suurilla paneeleilla on tapana taipua oman
painonsa vaikutuksesta. Levy on tuettava
molemmilta puolilta seké sahauslinjan vieresta
etta reunoilta.

LV

0 U \J

Tue levyd sahauslinjan vieresta takapotkun
vélttdmiseksi.

e

Al aseta tukia kauas sahauslinjasta.
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Ala kayti tylsia tai vioittuneita terid. Tylsét
tai vaarin asetetut terat tekevat kapean
sahausuran, josta on seurauksena
ylimaaraista kitkaa, terdn taipuminen ja
takapotku.
Terdan syvyys ja viisteen saadon
lukitusvivut on oltava tiukalla ennen
leikkauksen suoritusta. Jos teran asetukset
siirtyvat leikkauksen aikana, seurauksena voi
olla terén taipuminen ja takapotku.
Ole erityisen varovainen, kun teet
umpinaisten seindpintojen leikkauksia tai
muissa tapauksissa, joissa et nde
leikattavaa kohdetta. Lapitunkeutuva tera voi
leikata kohteita, jotka saattavat aiheuttaa
takapotkun.
Varmista alasuojuksen sulkeutuminen ennen
jokaista kiyttokertaa. Ald kidyti sahaa, jos
alasuojus ei liiku vapaasti ja sulkeudu heti. Ala
koskaan sido alasuojusta auki-asentoon. Jos
saha putoaa vahingossa, alasuojus voi taittua.
Nosta alasuojusta sisdan vedettdvasta kahvasta
ja varmista, ettéd se liikkuu vapaasti eikd kosketa
terda tai muita osia missdan sahauskulmassa tai
-syvyydessa.
Tarkista alasuojuksen jousen toiminta. Jos
suojus ja jousi eivat toimi oikein, ne tulee
huoltaa ennen kaytto6a. Alasuojus saattaa toimia
hitaasti johtuen vioittuneista osista, tahmeasta
karstasta tai jagdnndsten kasautumisesta.
Alasuojuksen saa vetdaa taakse kdsin vain
silloin, kun sahataan umpinaisia pintoja. Nosta
alasuojus vedettidvasta kahvasta ja heti, kun
tera leikkaa materiaalin, alasuoju tulee
vapauttaa. Kaikissa muissa  sahauksissa
alasuojuksen tulee toimia automaattisesti.
Varmista, ettd alasuojus peittda terdn, ennen
kuin asetat sahan penkille tai lattialle.
Suojaamaton ja liikkuva terd voi liikuttaa sahaa
taaksepain leikaten mitd sen eteen tulee. Ota
huomioon aika, jonka kuluu terén pysahtymiseen
sahan sammuttamisen jalkeen.
Pida AINA laitteesta lujasti molemmin kasin.
ALA KOSKAAN aseta kitti tai sormia sahan
taakse. Jos tapahtuu takapotku, saha voi
hypahtda helposti taaksepain ja aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.



Kuva 2

15.

16.

17.

18.

19.

Ald koskaan sahaa vikisin. Tyonni sahaa
eteenpédin sellaisella nopeudella, ettd terd
leikkaa hidastumatta. Sahan pakottaminen voi
aiheuttaa epatasaista leikkausjalked, tarkkuuden
vahenemista ja mahdollisesti takapotkun.

Ole erityisen varovainen leikatessa kosteaa
puuta, painekdsiteltyd puutavaraa tai puita,
joissa on oksia. Sdada leikkauksen nopeus niin,
ettd leikkaus etenee sujuvasti ilman teran
nopeuden pienenemista.

Ala yritd irrottaa sahattua kappaletta terin
viela pyoriessa. Odota, kunnes terd pysahtyy,
ennen kuin tartut sahattuun kappaleeseen.
VAROITUS: Tera pyorii vielda jonkin aikaa sen
jalkeen, kun saha on sammutettu.

Vilta  katkaisemasta nauloja.  Tarkista
puutavara ja poista kaikki naulat ennen
sahausta.

Aseta sahan alustan levedampi puoli

tyokappaleen tuetun osan paalle, dla sen osan
paélle, joka irtoaa sahattaessa. Esimerkiksi
OIKEA tapa sahata kappale laudan paasta on
esitetty kuvassa 1 ja VAARA tapa kuvassa 2.
Jos tyokappale on lyhyt tai pieni, kiinnita se
ruuvipenkkiin. ALA YRITA PITAA LYHYTTA
TYOKAPPALETTA PAIKOILLAAN KASIN!

Kuva 1
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20.

21.

Ennen kuin lasket sahan kasistasi, varmista,
ettd alasuojus on sulkeutunut ja tera on taysin
pysdhtynyt.

Ald koskaan yritd koskaan leikata sirkkelill3,
joka on ylosalaisin viilapenkilld. Tama on
erittdin vaarallista ja voi aiheuttaa vakavia
vammoja.

22.

23.

24,

25.

26.

Jotkin materiaalit siséltdvat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta
polyn sisddnhengittdminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

Ala  pysayta
sahanteraa.

Kayta vain tissad ohjeessa suositeltuja teria.
Ala kayta sahassa minkainlaista
hiomalaikkaa.

Pida tera puhtaana ja terdvdna. Terdan
kovettunut pihka hidastaa sahaamista ja lisaa
takapotkun  vaaraa. Pida terd puhtaana
irrottamalla  se sahasta ja puhdistamalla
pihkanpoistoaineella, kuumalla vedelld tai
petrolilla. Ald kéytd koskaan puhdistukseen
bensiinia.

Kayta tyokalua kayttdessasi
kuulosuojaimia.

teria painamalla sivusta

hengitys- ja



SAILYTA NAMA OHJEET.

/AVAROITUS:

VAARINKAYTTO tai tdssi  kiyttdohjeessa
ilmoitettujen turvamaaraysten laiminlyonti voi
aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja.
TOIMINTAKUVAUS

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.

Leikkaussyvyyden saataminen

Kuva1
/AHUOMAUTUS:
Kiristd vipua lujasti aina leikkaussyvyyden

saatamisen jalkeen.
Loéysenna syvyystulkissa olevaa vipua ja siirrd pohjaa
ylés tai alas. Kun olet saatanyt sahaussyvyyden
sopivaksi, lukitse pohja kiristamalla vipu.
Aseta syvyys niin, etta vain yksi teran hammas ulottuu

tyokappaleen alapinnan ulkopuolelle, jolloin
leikkausjaljesta tulee siisti ja itse leikkaus on
turvallisempaa. Oikea leikkaussyvyys vahentda

vammautumisriskin aiheuttavan TAKAPOTKUN vaaraa.

Viisteitysleikkaus

Kuva2

Positiivinen pysaytin

Kierrd positiivista pysaytintd siten, ettd sen karjessa
oleva nuoli osoittaa yhteen kolmesta asennosta (22.5°,
45°,50°). Kallista sitten tyokalun pohjaa, kunnes se
pysahtyy ja varmista pohja vivulla. Tassa vaiheessa
saavutetaan sama kulma, kuin nuolen osoittama.
Viistokulman asetus

Loysda vipua ja aseta varostasti tydkalun pohja
O°viistokulmaan, kirista sitten vipu kunnolla.

Kierra positiivista pysaytinta siten, etta siina oleva nuoli
osoittaa yhteen kolmesta asennosta (22.5°,45°,50°) joka
on sama, kuin, tai suurempi kuin haluttu viistokulma.
Léysaa taas vipua ja kallista sitten, ja varmista tydkalun
pohja kunnolla halutussa kulmassa.

HUOMAUTUS:
. Kun muutat posiitiivisen pysayttimen asentoa, sen
Idysdaminen  ja  viistokulman  kallistaminen

pienempaan pysayttimen asentonumeroon sallii
sen muuttamisen.

Kun positiivisessa pysayttimessd oleva nuoli
osoittaa 22.5, viistokulmaa voidaan saataa 0 -
22.5%kun nuoli osoittaa 45, se voidaan saataa 0 -
45°; kun nuoli osoitta 50, se voidaan saitaa 0 -
50°.
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Tahtays

Kuva3

Kun haluat leikata suoraan, kohdista pohjan etuosan
piste A leikkauslinjaan. Kun haluat tehda 45°
viisteitysleikkauksia, kohdista piste B leikkauslinjaan.

Kytkimen toiminta

Kuva4
/A\HUOMAUTUS:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittdmista

virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein

ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Kaynnistd tyokalu painamalla liipaisinkytkinta.
pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.

Laite

Lampun sytyttaminen
Kuva5
/AHUOMAUTUS:
Varo kolhimasta lamppua, ettei se vaurioidu tai sen
toiminta-aika lyhene.
Ala katso suoraan lamppuun tai valonlihteeseen.
Valo syttyy, kun tyokalu kytketaan virtaan. Valo pysyy
paall, kunnes tydkalu vedetaan virrasta.
Jos valo ei syty, lampun paartajohto tai lamppu saattaa
olla vioittunut. Lamppu syttyy, mutta tyokalu ei kaynnisty,
vaikka tyokalu on kytketty paalle, hiiliharjat voivat olla
kuluneet tai moottori tai ON/OFF-kytkin voi olla
vioittunut.

HUOMAUTUS:
Pyyhi lika pois lampun linssisté kuivalla liinalla. Ala
naarmuta lampun linssia, ettei valoteho laske.

KOKOONPANO

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina, etté laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta, ennen kuin teet sille mitaan.

Kuusioavaimen varastointi

Kuva6

Kuusioavainta sailytetdan tyokalussa. Kuusioavaimen
poistamiseksi, py0rita sita itseesi pain ja veda se pois.
Kuusioavaimen asentamiseksi, asenna se kahvaan ja
kierra sita, kunnes se ottaa kahvassa olevaan
ulkonemaan.

Sahanteran irrotus ja kiinnitys

Kuva7

/A\HUOMAUTUS:
Varmista, ettd terd on asennettu siten,
hampaat sahan etuosassa osoittavat ylospain.
Kaytan teran irrottamiseen ja kiinnittdmiseen vain
Makitan kiintoavainta.

Teran poistamiseksi paina akselilukkoa siten, ettei tera

pysty pyorimdan ja kaytd kuusioavainta kuusiopultin

Ioysdamiseksi vastapaivaan. Poista sitten kuusiopultti,

ulkoinen laippa ja tera.

etta



Terd kiinnitetddn péinvastaisessa jarjestyksessa.
MUISTA KIRISTAA  KUUSIOPULTTIA  TIUKASTI
VASTAPAIVAAN.

Kuva8

Terénvaihdon yhteydessd muista puhdistaa yla- ja
alasuojus niihin kertyneestd sahanpurusta. Naista
toimenpiteistd huolimatta tarkista aina alasuojuksen
toiminta ennen jokaista kayttokertaa.

Polynimurin kytkeminen
Kuva9
Jos haluat tehda sahaustydn siististi, kytke sahaan

Makita-polynimuri. Kiinnita liitoskappale sahaan ruuveilla.

Kytke sitten pdlynimurin letku litoskappaleeseen kuvan
osoittamalla tavalla.

KAYTTO

AHUOMAUTUS:
Tyénna sahaa kevyesti suoraan eteenpain. Sahan
pakottaminen tai vaantaminen johtaa moottorin
ylikuumenemiseen ja voi aiheuttaa vaarallisen
takapotkun ja vakavia vammoja.

Kuva10
Kayta aina etukahvaa ja takakahvaa ja pida tyokalusta

molemmin kasin etu-ja takakahvoista kiinni kaytettdessa.

Ty6kalun mukana annetaan sekd etukahva ettad
takakahva. Jos sahaa pidetdan molemmilla kasilla, niita
ei voida leikata terdlla. Aseta tyokappaleessa oleva
pohja leikattavaksi  ilman, ettd terd ottaisi
tyokappaleeseen. Kytke sitten tyokalu paalle ja odota,
kunnes teréd saavuttaa tdyden nopeuden. Liikuta nyt
yksinkertaisesti tyokalua eteenpdin tydkappaleen
pinnalle, samalla tasaisena pitéen ja tasaisesti edeten,
kunnes leikkaus on suoritettu.

Siistien leikkausten saavuttamiseksi pida
sahausleikkauksesi linja suorana ja etenemisnopeutesi
vakiona. Jos leikkaus ei etene halutulla leikkauslinjalla,
ala yritd kaantaa tai pakottaa tyokalua leikkauslinjalle.
Se voi sitoa teran ja aiheuttaa vaarallisia takapotkuja ja
mahdollisesti vakavan vammautumisen. Vapauta kyktin,
odota, kunnes tera pysahtyy ja veda tydkalu sitten pois.
Rinnasta tyokalu uudelle linjalle, ja aloita leikkaus
uudelleen. Yrita valttaa sellainen asemointi, joka altistaa
kayttajan lastuille ja puupdlylle, jotka sydksyvat sahasta.
Kayta silmasuojusta vammautumisen estamiseksi.

Repeamaohjain (ohjaustulkki) (Lisdvaruste)
Kuva11

Katevan repedmaohjaimen (ohjaustulkin) avulla voit
sahata erityisen suoraan. Siirra repeamaohjain tiukasti
kiinni tydkappaleen reunaa ja kiristd se paikoilleen
pohjan etuosassa olevalla ruuvilla. N&in voit myos
sahata useita saman levyisia kappaleita.

27

HUOLTO

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltot6itd,
ettd laite on sammutettu ja kytketty irti

virtaldhteesta.

Tarkkuussaito 90° (suora leikkaus)

Kulmat on saadetty tehtaalla. Jos saadoét on kytketty
pois, sdada kulmat saatdruuvilla kuusioavainta kayttaen
ja tasoittamalla teréa pohjaan kolmikulmaa, kulmamittaa
tms. kayttaen.

Kuvai12

Kuva13

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva14

Irrota ja tarkasta hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda harjat,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida hiiliharjat
puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liukumaan
vapaasti pidikkeissaan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhté aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.
Irrota  harjanpidikkeiden kuvut ruuvitaltalla. Irrota
kuluneet hiiliharjat, asenna uudet, ja kiinnita pidikkeiden
kuvut.

Kuva15
Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadét on

teetettdvd Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.
LISAVARUSTEET
/\HUOMAUTUS:
Seuraavia lisévarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tyokalun kanssa. Muiden lisavarusteiden tai
laitteiden kaytté voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kayta lisdvarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.
Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.
Teras & Karbidi-karkiset sahanteréat

Yleiskayttoinen teré nopeaa ja tasaista halkaisua,

Yhdistelma katkaisua ja viistosahausta varten.

Painekasitelty/
Mérkéa puutavara

Suunniteltu painekasitellyn ja maran puutavaran
nopeaan leikkaukseen.

Hieno lapileikkaus | Puhtaalle, puruttomalle leikkaukselle rosoisuutta vastaan.

Repeamaohjain (ohjaustulkki)
Kuusioavain
Pélysuutin (liitos)



LATVIESU

Kopskata skaidrojums

1-1. Dziluma vadikla 7-1. Sedstira atsléga
1-2. Svira 7-2. Varpstas blokétajs
2-1. Svira 8-1. Zaga asmens

2-2. Pozitivais aizturis

2-3. Bultina uz pozitiva sprida 8-3. Argjais atloks

8-2. Sesskautnu bultskrave

10-3. Pamatne

11-1. Zagejuma vadotne
12-1. Pamatne

12-2. ReguléSanas skrive
13-1. Lenkmérs

3-1. Pamatne 8-4. leksgjais atloks 14-1. Robezas atzime
4-1. Sledza mélite 8-5. Gredzens 15-1. Sukas turek|a vaks
5-1. Lampa 9-1. Putek|stcéjs 15-2. Skrlvgriezis
6-1. SeSstira atsléga 10-1. Aizmuguréjais rokturis
6-2. Izcilnis 10-2. Priek$€jais rokturis
SPECIFIKACIJAS
Modelis 5008MG
Asmens diametrs 210 mm
90° lenkt 75,5 mm
Maks. frézé$anas dzilums 45° lenkT 57 mm
50° lenkt 51,5 mm
Apgriezieni minaté bez slodzes (min”) 5200
Kopé&jais garums 332 mm
Neto svars 5,1 kg
Drogibas klase B

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstos$i EPTA-Procedure 01/2003

ENE028-1
Paredzéta lietosSana
Sis darbariks ir paredzéts kokmaterialu taisnvirziena un
lenkveida zagésanai gareniski un $kérseniski, ciesi
saskaroties ar apstradajamo materialu.

ENF002-1
Barosana
So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baro$anas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baroSanu. Tiem ir
divkarsa izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc

tos var izmantot bez zemé&juma.
ENF100-1

Ir paredzéts barosanai no zemsprieguma elektribas
tikliem ar spriegumu no 220 V lidz 250 V.

leslédzot elektriskas ierices rodas sprieguma fluktuacija.
STs ierices darbinaana nelabvéligajos elektropadeves
apstaklos var pasliktinat citu iekartu darbibu. Ja
baroSanas tikla pilnd pretestiba ir mazaka par 0.37
Omiem, var uzskatit, ka negativu efektu nebds.
Elektrotikla kontaktligzdai, kurai ir pievienota 81 ierice,
jabat aizsargatai ar droSinataju vai slégiekartu ar
iedarboSanas aizkavi.
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ENG102-2
Tikai Eiropas valstim
Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na lTmenis ir noteikts saskana
ar EN60745:

Skanas spiediena Iimeni (Lpa) : 95 dB(A)

Skanas jaudas [Tmenis (Lwa) : 106 dB(A)

Nenoteiktiba (K): 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus
ENG213-1

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris-asu vektoru summa), kas
noteikta saskana ar EN60745-2-5:

Darba rezimu : grieSanas skaidu plaksne

Vibracijas emisija (an) : 3 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

ENH101-12

EK Atbilstibas deklaracija
Més, uznemums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Diskzagis
Modela nr../ Veids: 5008MG
ir sérijas razojums un
atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:

98/37/EK I1dz 2009. gada 28. decembrim un péc

tam 2006/42/EK no 2009. gada 29. decembra



Un tas razots saskana ar sekojo$iem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745

Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

,Makita International Europe Ltd",
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglija

2009. gada 30. Janvaris

e

Tomoyasu Kato
Direktors
"Makita Corporation"
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPANA

GEBO013-2

Papildus drosibas noteikumi
NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika

(tas var

gadities péc darbarika daudzkartéjas

izmanto$anas), ripigi ievérojiet ripzaga drosibas
noteikumus. ST darbarika nedroSas vai nepareizas
izmantosanas gadijuma var git smagas traumas.

1.

BISTAMI:

Netuviniet rokas grieSanas zonai un asmenim.
Otro roku turiet uz papildus roktura vai dzinéja
korpusa. Ja turat zagi ar abam rokam, asmens
tas nevar sagriezt.

Nesniedzieties zem apstradajama materiala.
Aizsargs  neaizsargd no asmens zem
apstradajama materiala.

Noreguléjiet grieSanas dzilumu atbilstosi
apstradajama materiala biezumam. Zem
apstradajama materiala jabat redzamam nedaudz
mazak neka veselam zaga zobam.
Apstradajamo gabalu nekad neturiet rokas vai
par kaju. Apstradajamo materialu piestipriniet
stabilai platformai. Materidlu ir svarigi pareizi
nostiprinat, lai mazinatu apdraudéjumu kermenim,
asmens ieklléSanas vai kontroles zuduma risku.

Standarta attéls pareizam roku un apstradajama materiala
atbalstam, ka ari stravas vada novirziSanai
(ja nepiecieSams).
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Darba laika turiet mehaniskos darbarikus aiz
izoletam virsmam, ja griezéjinstruments var
pieskarties sléeptam vadam zem sprieguma, vai
urbja vadam. Sada saskarsme ar vadu zem
sprieguma var nodot spriegumu ari mehaniska
darbarika metala dajam, un operators var sanemt
elektrisko triecienu.

Zagéjot gareniski, vienmér izmantojiet

garenisko barjeru vai aizsargu ar taisnam

malam. Tas uzlabo zadéSanas precizitati un
mazina asmens iekllé$anas iespéju.

Vienmér izmantojiet asmenus ar pareiza

izméra un formas (dimata vai apalas)

pievieno$anas atverem. Asmeni, kas neatbilst
zaga uzstadiSanas sastavdalam, darbosies
nepareizi, izraisot kontroles zudumu.

Nekad neizmantojiet bojatas vai nepareizas

asmens paplaksnes vai skrivi. Asmens

paplaksnes un skriives ir speciali paredzétas
konkrétajam zagim, lai sniegtu optimalu darba
izpildi un drosibu.

Atsitiena iemesli un operatora iespéjas to

noveérst:

- atsitiens ir pékSna pretkustiba péc zaga
asmens iespruSanas, ieklléSanas vai
nepareizas novieto$anas, liekot zagim
nekontroléti pacelties un izvirzities no
apstradajama materiala operatora virziena.

- kad asmens cieSi iesprist vai ieklléjas starp
saklaujoSos iezagéjumu, asmens apstajas,
un dzingja pretkustiba liek aparatam strauji
atlekt atpakal operatora virziena.

- ja asmeni iezagéjuma saspiez vai nepareizi
novieto, zobi asmens aizmuguréja mala var
ieurbties koka virsma, liekot asmenim
izvirzities no iezagéjuma un atlékt atpakal
operatora virziena.

Atsitiens rodas zaga nepareizas lietoSanas un/vai

nepareizas darbibas vai apstak|u rezultata, un no

ta var izvairties, veicot piemérotus droSibas
pasakumus, ka noradits zemak.

. Ar abam rokam spécigi turiet zagi, rokas
novietojot ta, lai spétu pretoties atsitiena
spékam. Turiet asmeni viena kermena pusé€,
bet neturiet viena Iinija ar kermena
vidusdalu. Atsitiens var likt zagim atlekt
atpakal, tacu atsitiena spéku operators var
kontrolét, ja veic piemérotus droSibas
pasakumus.

- Ja asmens iekilejas vai kada iemesla dé]
nelauj pabeigt zagésanu, atlaidiet méliti un
nekustinot turiet zagi materiala, kameér
asmens pilntba apstajas. Nekad nenemiet
zagi ara no materiala un nevirziet to atpakal,
ja asmens kustas, jo ta var izraistt atsitienu.
Parbaudiet un veiciet korektivus pasakumus,
lai novérstu asmens iekiléSanas célonus.



. Atsakot zaga darbibu apstradajama
materiala, novietojiet asmeni iezagéjuma
centra un parbaudiet, vai zaga zobi
nesaskaras ar materialu. Ja zaga asmens ir
iekTlejies, tas var palékties vai atsisties no
apstradajama materiala, atsakot zaga
darbibu.

Atbalstiet lielus gabalus, lai samazinatu
asmens iesprasanu vai atsitienu. Lieli
gabali biezi vien zem sava svara ieliecas.
Atbalsti janovieto abas pusés zem gabala,
blakus griezuma Iinijai un blakus gabala malai.

[/ 0 U \J

Lai novérstu atsitienu, netalu no zagétas vietas
atbalstiet déli vai paneli.

e

Neatbalstiet déli vai paneli talu no zagétas vietas.

. Neizmantojiet neasus vai bojatus asmenus.
Neuzasinats vai nepareizi uzstadits asmens

veido Sauru iezagéjumu, kas rada parmérigu

berzi, asmens iekiléSanos vai atsitienu.
. Pirms sakt zagét parliecinieties,
sviras ir
noregulétais

cieS8as un nostiprinatas.
asmens  grieSanas

atsitienu.

. Ipasi uzmanieties, veicot iezagéjumus jau
esos$as sienas vai citds aizsegtas vietas.
iezaget

Caururbjo$ais asmens var
priekSmetos, kas var izraisit atsitienu.

vai
asmens dziluma un slipuma regulésanas

Ja
laika
parvietojas, tas var izraisit ieklléSanos un

10.

1.

12.

13.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet
apak$éjo aizsargu, vai tas kartigi aizveras.
Nelietojiet zagi, ja apak$éjais aizsargs nevirzas
brivi un nekavéjoties neaizveras. Nekad
nepiestipriniet un nepiesieniet apakséjo
aizsargu atverta stavokli. Ja zagis nejausi nokrit,
apak$éjais aizsargs var salocities. Paceliet
apak8éjo aizsargu ar ievilkS8anas rokturi un
parliecinieties, ka tas virzas brivi un nepieskaras
asmenim vai citai dalai visos griezuma lenkos un

dzilumos.

Parbaudiet apakséja aizsarga atsperes
darbibu. Ja aizsargs un atspere nedarbojas
pareizi, tie pirms lietoSanas jasalabo.

Apakseéjais aizsargs var darboties Iéni bojatu dalu,
sveku nosédumu vai gruzu uzkrajumu dé|.
Apakséjais aizsargs jaizvelk manuali tikai
ipasas zagésSanas noluka: iezagéjumu un
kombinétu zagéjumu gadijuma. Paceliet
apaks$eéjo aizsargu ar ievilkSanas rokturi un
tikiidz asmens noklast materiala, atlaidiet
apaks$éjo aizsargu. Visu citu zagésanas darbu
gadijuma apak$€jam aizsargam jadarbojas
automatiski.

Pirms zagi novietot uz sola vai gridas vienmér
parbaudiet, vai apakséjais aizsargs sedz
asmeni. Neaizsargats asmens, kas kustas péc
inerces, liks zagim atlékt atpakal, visu sava cela
sagriezot. Atcerieties, ka péc slédza atlaiSanas
asmenim nepiecieSams laiks, lai apstatos.
VIENMER stingri turiet darbariku ar abam
rokam. NEKAD nelieciet rokas vai pirkstus aiz
zaga. Ja rodas atsitiens, zagis var atri atlekt
atpaka| virs jlsu rokas, radot smagu ievainojumu.
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Nekad nespiediet zagi. Virziet zagi uz priek§u
tada atruma, lai asmens zagétu bez
paléninasanas. Ja spécigi spiedisiet zagi,
zagéjumi bls nevienmérigi, neprecizi un radisies
atsitiena risks.



16. levérojiet sevisku piesardzibu, zagéjot mitru
koksni, ar spiedienu apstradatu zagmaterialu

vai zarus. Noregulgjiet zagésanas atrumu ta, lai

darbariks  vienmérigi palielinatu atrumu,
nesamazinot asmens atrumu.
17. Nenemiet nost sagriezto materialu, kamér

asmens griezas. Pirms sagriezta materiala

satver$anas pagaidiet, kamér asmens apstajas.

UZMANIBU! Asmeni péc darbarika izslégsanas
turpina kustéties péc inerces.

Negrieziet naglas. Pirms  zagésanas
parbaudiet, vai zagmateriala nav naglas, un
tas iznemiet.

Zaga pamata platako dalu novietojiet uz tas
apstradajama materiala dalas, kas ir cieSi
atbalstita, nevis uz dalas, kas péc nogrieSanas
nokritis. Paraugam 1. attéla attélots ka
PAREIZI nozagét déla galu un 2. attéla
redzams ka ir NEPAREIZI to darit. Ja
apstradajamais materials ir 1ss vai mazs,
piestipriniet to. NETURIET 1SOS GABALUS
ROKAS!

18.

19.

Att. 1

Att. 2

20. Pirms nolaist darbariku, pabeidzot zagésanu,
parliecinieties, vai apak$éjais aizsargs ir
aizveéries un asmens ir pilniba apstajies.
Nekad nezagéjiet, ja ripzagis skravspilés ir
otradi. $ada riciba ir Joti bistama, un tadejadi
var izraisit smagus negadijumus.

21.

31

22. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
but toksiskas. lzvairieties no putek]u
ieelpoSanas un to nok|iSanas uz adas.
leverojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

Neméginiet apstadinat asmenus, no saniem
spiezot uz zaga asmens.

Vienmér izmantojiet asmenus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Neizmantojiet abrazivas
ripas.

Ripéjieties, lai asmens biitu uzasinats un firs.
Ja uz asmeniem pielipu$i sveki un koka darva,
zaJa darbiba klUst lénaka un atsitiena risks
palielinds. Rupéjieties, lai asmens batu firs,
vispirms to nonemot nost no darbarika, tad notirot
ar sveku un darvas tirtaju, karstu ddeni vai
petroleju. Nekad neizmantojiet benzinu.

Lietojot darbariku, izmantojiet puteklu masku
un ausu aizsargus.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

/\BRIDINAJUMS:

NEPAREIZAS LIETOSANAS vai $is rokasgramatas
drosibas noteikumu neievérosanas gadijuma var gat
smagas traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/A\uzMANIBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas.

23.

24,

25.

26.

Evelésanas dzijuma regulésana
Att.1

AuzmANiBU:
Péc frézéSanas dziluma noreguléSanas vienmér
cieSi pievelciet sviru.
Atlaidiet dziluma vadiklas sviru un pamatni parvietojiet
uz aug$u vai uz leju. Nostipriniet pamatni vélamaja

frézé$anas dziluma, pievelkot sviru.



Lai zagéSana butu tirdka un droSaka, uzstadiet
zagésanas dzilumu ta, lai ne vairak ka viens asmens
zobs batu redzams zem apstradadjama materiala.
Izmantojot pareizu zagésanas dzilumu, iesp&jams
samazinat bistamus ATSITIENUS, kas var izraisit
ievainojumus.

Slipa zagésana

Att.2

Pozitivais sprids

Pagrieziet spridu ta, lai uz ta eso$a bultina atrastos
viena no trim pozicijam (22.5°, 45°,50°). Tad nolieciet
rika pamatni, [1dz ta apstajas, un nostipriniet pamatni ar
sviru. Saja momenta riks atrodas lenki, ko norada
bultina.

Slipa griezuma lenka iestatiSana

Atlaidiet sviru un pagaidam iestatiet rika pamatni 0°slipa
griezuma lenkT, péc tam stingri pievelciet sviru.
Pagrieziet spridu ta, lai uz td eso$a bultina atrastos
viena no trim pozicijam (22.5°, 45°,50°), kas ir lielaka vai
vienada ar vélamo slipa griezuma lenki.

Atlaidiet sviru un tad nolieciet un stingri nostipriniet rika
pamatni, vélamaja lenkT.

PIEZIME:

. Lai nomainitu pozitivd sprida poziciju, atlaidiet
sviru un nolieciet riku slipa griezuma lenkT, kas ir
mazaks par vélamo pozitiva sprida poziciju.
Kad pozitiva sprada bultina ir vérsta pret 22.5,
slipa griezuma lenki iesp&jams noregulét no 0 lidz
22,5° kad bultina ir vérsta pret 45, lenki var
noregulét no 0 I1dz 45°; kad bultina ir vérsta pret 50,
lenki var noregulét no 0 ltdz 50°.

Nomeérkésana

Att.3

Lai zagétu taisni, savietojiet A stavokli uz pamatnes
priek$éjas dalas ar vajadzigo zagésanas liniju. Lai
zagétu 45° slipa lenkT, savietojiet ar to B stavokli.

Sledza darbiba
Att.4

/AuzMANIBU:
Pirms  instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédZza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavokln, kad tiek atlaista.

Lai iedarbinatu darbariku, vienkarSi pavelciet slédza

meéliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet sledza mélti.

Lampas iedegSana

Att.5

Auzmanisu:
Neizdariet triecienu uz lampu, jo tadéjadi to var
sabojat vai saisinat ekspluatacijas laiku.
Neskatieties gaisma, nelaujiet tas avotam iespidét
ac’s.

Kad rika kontaktdak$a ir iesprausta kontaktligzda,

gaismina iedegas. Lampina deg, kamér riks ir pieslégts

stravai.
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Ja lampina nedeg, iespéjams ir bojats stravas vads vai
lampina. Lampina deg, bet riks nedarbojas, kaut art tas
ir ieslégts; iespéjams, ir nodiluSas oglek|a birstites vai ir
bojats motora ieslég$anas/izslég$anas slédzis.

PIEZIME:
Ar sausu lupatinu noslaukiet netirumus no lampas
lecas. lzvairieties saskrapét lampas Ilécu, jo
tadéjadi tiek samazinats apgaismojums.

MONTAZA

/A\UzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Sesstira atslégas uzglabasana

Att.6

SeskanSu uzgrieznu atsléga ir pievienota rikam. Lai
iznemtu seSkanSu uzgrieznu atslégu, pagrieziet to uz
sevi un izvelciet.

Lai ieliktu atpakal seSkanSu uzgrieznu atslégu, nolieciet
to uz roktura un pagrieziet, I[dz ta saskaras ar
izvirzljumu uz roktura.

Zaga asmens nonemsana vai uzstadi$ana
Att.7

/AuzMANIBU:
Parbaudiet, vai asmens ir uzstadits ta, ka zaga
zobi ir vérsti augSup pret darbarika priekSpusi.
Asmeni uzstadiet vai nonemiet tikai ar Makita
uzgrieznu atslégu.
Lai iznemtu asmeni, piespiediet varpstas slédzi, lai
asmens nevarétu griezties, un, izmantojot seSkansu
uzgrieznu atslégu, atskravéjiet seSkansu skravi pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Péc tam iznemiet seSkansu
skravi, aréjo atloku un asmeni.
Lai uzstaditu asmeni, izpildiet nonemsSanas procediru
apgriezta seciba. PARBAUDIET, VAl SESSKAUTNU
SKRUVE IR CIESI PIESKRUVETA
PULKSTENRADITAJA VIRZIENA.

Att.8

Nomainot asmeni, noteikti notiriet arT uzkrajusas zagu
skaidas no aug$éja un apak$éja asmens aizsarga. Tacu
ar §Im darblbam nevar aizvietot apak$éja aizsarga

darbibas parbaudi pirms katras ekspluatacijas reizes.

Putekl|sicéja pievienoSana

Att.9

Ja zagejot vélaties saglabat tiribu, darbarikam
pievienojiet Makita putek|u sOc&ju. Ar skrivém pie
darbarika  pieskrivéjiet  savienojumu. Tad pie
savienojuma pievienojiet puteklu sdcéja S|ateni, ka
attélots Zim&juma.



EKSPLUATACIJA

/AuzMANIBU:

- RaOpéjieties, lai darbartks uzmanigi virzitos uz
prieck8u. Ja darbariku spécigi spiedisiet vai
grozisiet, motors var parkarst un iesp&jams radit
bistamu atsitienu, kas var izraisit nopietnus
ievainojumus.

Att.10

Vienmér izmantojiet priek$€jo skavu un aizmuguréjo
rokturi, lai darbibas laika pieturétu riku. Riks ir aprikots
ar priek$éjo skavu un aizmuguréjo rokturi. Turot zagi ar
abam rokam, tas nevar sagriezt ar asmeni. Novietojiet
rika pamatni uz apstraddjama materiala, lai tam
nepieskartos asmens. Tad ieslédziet riku un pagaidiet,
kamér asmens uznem atrumu. Tagad vienkar$i virziet
riku pa apstradajama materiala virsmu, turot to lidzenu
un nodrosinot vienmérigu griezumu visa garuma.

Lai iegltu tiru griezumu, grieSanas Iinijai ir jabat taisnai,
bet grieSanas atrumam - vienmérigam. Ja griezums
tomér netiek veikts pa taisnu Iiniju, neméginiet ar spéku
pagriezt asmeni atpaka| uz taisnas Iinijas. Tada veida
iespéjams saliekt asmeni, izraistt bistamu atsitienu un
nopietnus savainojumus. Atlaidiet slédzi, pagaidiet,
kamér asmens apstajas un tad paceliet riku. Novietojiet
riku uz jaunas grieSanas Iinijas un saciet griezt vélreiz.
Izvairieties no tada novietojuma, kad operators ir
paklauts zaga radito skaidu un koka putek|u ietekmei.
Lai izvairitos no savainojumiem, lietojiet acu aizsargu.

Garenfrézésanas ierobezotajs (vadotnes
lineals) (papildpiederums)

Att.11

Parocigais garenzagésanas ierobezotajs lauj zagét loti
precizi. Vienkarsi pabidiet garenzagésanas ierobezZotaju
cieSi klat apstradajama materiala malai un nostipriniet to
paredzétaja vietd ar pamatnes priek$éja dala esosSo
skravi. Tas lauj arT zagét atkartoti vienada platuma.

APKOPE

/AUzZMANIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un

atvienots no baroSanas.

Regulésana precizai 90° frezésanai (vertikala
frezésana)

Sis elements ir noreguléts rapnica. Tadu, ja tas ir izslégts,
ar seSSkautpu  uzgrieznu  atslégu  noreguléjiet
reguléSanas skravi, ar lenkméru, lekalu, u.c. saskanojot
asmeni ar pamatni.

Att.12
Att.13

Ogles suku nomaina

Att.14

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skrivgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.15

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PIEDERUMI

/A\uzMANIBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lietoanai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Zaga asmeni ar térauda un karbida uzgaliem

Visparéja nolika asmens atrai un lidzenai grieSanai,

Kombinacija s . - o
Skeérsgriezumiem un diagonaliem.

Apstradati ar spiedienu/

slapj kokmaterial Ar presi apstradatu un slapju kokmaterialu atrai grieSanai.

Smalki Skérsgriezumi | Griezumiem pret Skiedru bez skaidam.

- Garenzagésanas ierobezotajs (vadotnes lineals)
Sesskautnu uzgrieznu atsléga
- Puteklu uzgalis (pievienots)



LIETUVIY KALBA

Bendrasis apraSymas

7-1. Sesiabriaunis verzliaraktis

1-1. Gylio kreiptuvas
1-2. Svirtelé 7-2. ASies fiksatorius
2-1. Svirtelé 8-1. Pjovimo diskas

2-2. Teigiamas stabdiklis
2-3. Rodyklé ant teigiamo kai$€io

8-2. Sesiakampis varztas
8-3. ISoriné tarpiné

10-3. Pagrindas

11-1. Kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)
12-1. Pagrindas

12-2. Reguliavimo varztas

13-1. Trikampé liniuoté

3-1. Pagrindas 8-4. Vidinis krastas 14-1. Ribos zymé
4-1. Jungiklio spraktukas 8-5. Ziedas 15-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
5-1. Lempa 9-1. Dulkiy siurblys 15-2. Atsuktuvas
6-1. SeSiabriaunis verZliaraktis 10-1. Galiné rankena
6-2. ISsikiSimas 10-2. Priekiné rankena
SPECIFIKACIJOS
Modelis 5008MG
Pjovimo disko skersmuo 210 mm
90° kampu 75,5 mm
Didz. pjovimo gylis 45° kampu 57 mm
50° kampu 51,5 mm
Greitis be apkrovos (min'1) 5200
Bendras ilgis 332 mm
Neto svoris 5,1 kg
Saugos klasé =]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.
« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE028-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas atlikti iSilginiams ir skersiniams
tiesiems pjuviams bei kdginiams pjoviams kampais
medyje, esant tvirtam saly€iui su ruosSiniu.

ENF002-1

Elektros energijos tiekimas

|renginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,

todél juos galima jungti  elektros lizdg nejZzemintus.
ENF100-1

Skirtas vieSosioms skirstomosioms Zzemos jtampos
sistemoms tarp 220 V ir 250 V.

Elektriniy  jrenginiy  jjungimas sukelia jtampos
svyravimus. Sio jrenginio naudojimas nepalankiomis
elektros tinklo salygomis gali daryti jtaka kitos jrangos
darbui. Kai pilnutiné jéjimo varza yra lygi ar mazesné
negu 0.37 omuy, galima manyti, kad nebus jokio
neigiamo poveikio. Siam jrankiui naudojamas elektros
tinklo lizdas turi bdti apsaugotas saugikliu arba
apsauginiu grandinés nutraukikliu su léto suveikimo
charakteristika.
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ENG102-2
Tik Europos Salims
TriukSmas
Badingas A-svertinis triukdmo lygis, nustatytas pagal
EN60745:

Garso slégio lygis (Lya) : 95 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa) : 106 dB(A)

Paklaida (K): 3 dB(A)

Naudokite ausy apsauga
ENG213-1

Vibracija
Bendra vibracijos verté (trijy aSiy vektoriy suma),
nustatyta pagal EN60745-2-5:
Darbinis reZzimas: medienos drozliy plokstés
pjovimas
Vibracijos skleidimas (ap) : 3 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s

ENH101-12
ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation" bendrové, buadami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Diskinis pjaklas

Modelio Nr./ tipas: 5008MG
priklauso serijinei gamybai ir



atitinka Sias Europos direktyvas:
98/37/EB iki 2009 m. gruodzio 28 d., tuomet
2006/42/EB nuo 2009 m. gruodzio 29 d.
ir yra pagamintas pagal Siuos standartus arba
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techning dokumentacija
atstovas Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England (Anglija)

saugo masy jgaliotasis

2009 m. sausio 30 d.

i

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN (JAPONIJA)

GEB013-2

Konkrecios saugos taisyklés

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas

(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty griezta

darbo su apskritu pjuklu taisykliy laikymasi. Jei

naudosite §j jrankj nesaugiai ar neteisingai, galite

rimtai susizeisti.

A\ pavodus:

1. Ziarékite, kad rankos bity kuo toliau nuo
pjovimo srities ir geleztés. Kita ranka laikykite
ant pagalbinés rankenos arba variklio korpuso.

Jei pjiklg laikysite abiem rankomis, gelezté
negalés jy jpjauti.
2. Nekiskite ranky po ruoSiniu. Po ruoSiniu

apsauginis jtaisas negali apsaugoti josy nuo
geleztes.

3. Pjovimo gyli sureguliuokite pagal ruosinio
storj. Po ruoSiniu turi matytis maziau nei vienas
visas geleztés dantis.

4. Pjaunamo daikto jokiu budu nelaikykite
rankose ar tarp kojy. Ruosinj pritvirtinkite prie
stabilaus darbastalio. Labai svarbu tinkamai
paremti ruoSinj, kad kilty kuo maziau pavojy kanui,
kad nelinkty gelezté, ir kad neprarastuméte
kontrolés.
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TipiSkas tinkamo prilaikymo ranka, ruosinio atramos ir
maitinimo laido nut (jeigu ) pavyzdys.

Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty pavirsiy,
kai jj naudojate ten, kur pjaunantis jrankis gali
susiliesti su laidais ar savo paties laidu.
Kontaktas su ,gyvu" laidu perduos jtampg
neizoliuotoms metalinéms elektrinio jrankio dalims,
ir darbininka istiks elektros smagis.

Rézdami batinai naudokite liniuote arba tiesy
kreiptuva. Tai padidina pjavio tikslumg ir
sumazina tikimybe, kad sulinks gelezté.

Geleztes naudokite tik su tinkamo dydzio ir
formos (deimantinémis ar apvaliomis)
angomis. Geleztés, kurios netinka montavimo
pjukle jtaisams, slinks | $alis, todél nesuvaldysite
jrankio.

Nenaudokite sugadinty ar netinkamy geleztés
poverzliy ar varzty. Geleztés poverzlés ir varztai
specialiai pagaminti Siam pjoklui, kad jis baty
optimaliai naSus ir saugus.

Atatrankos  priezastys  ir

operatoriaus veiksmai;

- atatranka yra staigi reakcija | pjiklo geleztés
istrigima, sulinkima ar i$siderinima, dél kuriy,
nevaldomas pjoklas pakyla ir iSSoka i$
ruoSinio operatoriaus link.

- jei gelezté jstringa arba smarkiai sulinksta
uzsidarant jpjovai, gelezté stringa, o variklio
reakcija staigiai nukreipia jrankj operatoriaus
link;

- jei gelezté susisuka arba i$siderina jpjovoje,
galinéje geleztés briaunoje esantys dantukai
gali jlisti { medienos pavirsiy, ir todél gelezté
iSSoks i$ jpjovos ir operatoriaus link.

Atatranka yra piktnaudziavimo pjdklu ir (arba)

netinkamy darbo procediry ar salygy rezultatas,

jos galima iSvengti vadovaujantis toliau
nurodytomis atsargumo priemonémis.

. Tvirtai laikykite pjikla abiem rankomis,
rankas laikykite taip, kad jos atlaikyty
atatrankos jéga. Stovékite bet kurioje
geleztés puséje, bet ne vienoje linijoje su ja.
Dél atatrankos pjdklas gali atSokti atgal, bet
operatorius gali valdyti atatrankos jéga, jei
imasi reikiamy atsargumo priemoniy.

profilaktiniai



Jei gelezté sulinksta arba pjovimas
pertraukiamas dél kitos priezasties,
atleiskite gaiduka ir nejudinkite pjaklo
ruosinyje, kol gelezté visiSkai nesustos.
Jokiu bady neméginkite iStraukti pjaklo i$
ruosinio arba traukti pjoklo atgal, kol
gelezté juda, antraip jvyks atatranka.
Apzitrékite ir imkités priemoniy geleztés
sulinkimo priezasciai pasalinti.

|statydami pjokla atgal | ruosinj, pjovimo
gelezte jstatykite jpjovos centre ir
patikrinkite, ar pjiklo dantukai néra jstrige
ruosinyje. Jei pjuklo gelezté linksta, ji gali
pakilti arba i$Sokti i ruoSinio vél jjungus
pjakla.

Dideles ploksStes paremkite ir taip
sumazinkite pavojy, kad gelezté bus
suspausta ir iSSoks. Didelés plokstés linksta
dél savo paciy svorio. Atramas reikia déti po
plokste i$ abiejy pusiy, netoli pjovimo linijos ir
greta plokstés briaunos.

[/ 0 U \J

Norédami iSvengti atatrankos, Salia pjavio
prilaikykite lenta ant plokste.

Nelaikykite lentos arba plokstés per toli nuo pjavio.

e

Nenaudokite atSipusiy ar sugadinty
gelez¢éiy. Naudojant nepagalastas arba
netinkamai nustatytas geleztes, gaunama
siaura jpjova, dél to padidéja trintis, linksta
gelezté ir atsiranda atatranka.
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1.

12.

Pries atliekant pjivi, geleztés gylio ir
nuozulnumo reguliavimo-fiksavimo svirtys
turi bati gerai pritvirtintos ir priverztos. Jei
geleztés reguliavimas pasikeis pjaunant,
gelezté gali sulinkti ar i§Sokti.
Bikite ypa¢ atsargis, kai darote gily pjavi
sienose ar kituose aklinuose plotuose.
ISsikiSanti gelezté gali pataikyti | objektus ir
nuo jy atSokti.
Pries kiekviena naudojima patikrinkite, ar
apatinis apsauginis jtaisas tinkamai uzsidaro.
Nenaudokite pjuklo, jei apatinis apsauginis
itaisas nejuda laisvai ir neuzsidaro i$ karto.
Jokiu badu nejtvirtinkite ir nepririskite apatinio
apsauginio jtaiso atviroje padétyje. Jei pjiklas
netyCia iSmetamas, apatinis apsauginis jtaisas
gali sulinkti. Pakelkite apatinj apsauginj jtaisg
atitraukiama svirtimi ir jsitikinkite, kad jis laisvai
juda ir neliecia geleztés ar kokios nors kitos dalies,
esant bet kokiam pjavio kampui ir gyliui.
Patikrinkite  apatinio  apsauginio jtaiso
spyruoklés veikima. Jei apsauginis jtaisas ir
spyruoklé neveikia tinkamai, prie§ naudojima
juos reikia sutvarkyti. Apatinis apsauginis jtaisas
gali veikti létai dél pazeisty daliy, lipniy nuosédy
ar susikaupusiy neSvarumy.
Apatinj apsauginj jtaisa reikia jtraukti ranka,
bet tik atliekant specialius pjovimo darbus,
pvz., gilius pjivius arba sudétinius pjavius.
Nuleiskite apatinj apsauginj jtaisa jtraukimo
rankena, o kai tik gelezté jpjaus medziaga,
paleiskite apatinj apsauginj jtaisa. Atliekant
visus kitus pjovimo darbus, apatinis apsauginis
jtaisas turi veikti automatiskai.
Prie§ dédami pjokla ant suolo ar grindy,
patikrinkite, ar apatinis apsaugos jtaisas
uzdengia gelezte. Neapsaugota i§ inercijos
judanti gelezté privers pjoklg vaziuoti atgal,
pjaunant viskg savo kelyje. Atkreipkite démesj |
laikg, kurio reikia, kad atleidus jungikli gelezté
sustoty.
VISUOMET tvirtai laikykite jrankj abiem
rankomis. NEDEKITE ranky ar pirsty uz pjiklo.
lvykus atatrankai, pjdklas gali atSokti atgal per
jasy ranka, todél galimi sunkds suzalojimai.




15.

16.

17.

18.

19.

Nedirbkite pjuklu per jéga. Stumkite pjukla
tokiu greiciu, kad gelezté pjauty nelétédama.
Spaudziant pjukla, galimi nelygls pjaviai, tikslumo
sumazéjimas ir atatranka.

Bukite ypa¢ budrias, kai pjaunate drégna
mediena, suslégtus rastus ar medj su Sakomis.
Reguliuokite greitj taip, kad pjoklas judéty
sklandziai nedidinant geleztés greicio.
Neméginkite nuimti atpjautos medziagos
geleztei judant. Prie§ imdami nupjauta
medziaga, palaukite, kol gelezté sustos.
PERSPEJIMAS: I8jungus jrankj, geleztés dar
sukasi i$ inercijos.

Nepjaukite viniy. Prie$ pjaudami apziarékite
medieng ir iSimkite visas vinis.

Platesne pjiklo pagrindo dalj dékite ant tos
ruosinio dalies, kuri gerai paremta, o ne ant
tos, kuri nukris baigus pjauti. Pavyzdziui, 1 pav.
parodytas TEISINGAS plokstés galo pjovimo
badas, o 2 pav. - NETEISINGAS bidas. Jei
ruosinys trumpas arba smulkus, suspauskite jj
spaustuvais. NEMEGINKITE LAIKYTI TRUMPO
RUOSINIO RANKA!

Pav. 1

Pav. 2

20.

Prie§ pastatydami jrankj po to, kai baigéte
pjauti, jsitikinkite, kad apatinis apsauginis
itaisas uzsidareé, o gelezté visiSkai sustojo.
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21.

Neméginkite pjauti apskritu pjaklu apverte ji
spaustuvuose. Tai ypa¢ pavojinga ir gali
sukelti rimtus nelaimingus atsitikimus.

//f’//;s7
//f/%»

W2
e

22. Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

23. Nestabdykite spausdami pjioklo gelezte is$
Sono.

24. Visada naudokite tik Sioje instrukcijoje
rekomenduojamas geleztes. Nenaudokite
Slifavimo diskuy.

25. Gelezté turi bati astri ir Svari. Ant geleztés
esantys sukietéje sakai ar derva sulétina pjovima,
ir didina atatrankos pavojy. Valykite gelezte
pirmiausiai iSimdami jq i$ jrankio, tada nuvalydami
saky ir dervos $alinimo priemone, kar$tu vandeniu
ar Zibalu. Nenaudokite benzino.

26. Naudodami irankj, uzsidékite kauke,
saugancia nuo dulkiy, ir klausos apsaugines
priemones.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisykliy
nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje
galima rimtai susizeisti.



VEIKIMO APRASYMAS

A\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i§jungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo gylio reguliavimas
Pav.1
A\DEMESIO:
Nustate pjovimo gylj, visada saugiai uztvirtinkite
svirtele.
Atlaisvinkite ant gylio kreiptuvo esancig svirtele ir slinkite
pagrindg auks$tyn arba Zemyn. Nustate norimg pjovimo
gylj, uztvirtinkite pagrinda, uzverzdami svirtele.
Norédami pjauti Svariau ir saugiau, nustatykite tokj
pjovimo gylj, kad | ruoSinj jeity tik vienas disko dantis.
Tinkamo pjovimo gylio pasirinkimas padeda sumazinti
galimg ATATRANKOS pavojy, dél kurios galima
susizeisti.
Istrizuyjy pjuviy darymas
Pav.2
Teigiamas kaistis
Teigiama kaistj pasukite taip, kad ant jo esanti rodyklé
bty nukreipta | vieng i$ trijy padéciy (22,5°, 45°,50°).
Tada kreipkite jrankio pagrindg tol, kol jis sustos ir
suverzkite svirtele. Dabar kampas bus toks, kokj rodo
rodyklé.
|strizojo kampo nustatymas
Atlaisvinkite svirtele ir jrankio pagrinda nustatykite
apytiksliai ties 0° dydzZio jstrizuoju kampu, tada tvirtai
suverzkite svirtele.
Teigiama kaistj pasukite taip, kad ant jo esanti rodyklé
bty nukreipta | vieng i$ trijy padéciy (22,5°, 45°,50°),
kuri sutapty su norimo nustatyti jstrizojo kampo dydziu
arba jj virSyty.
Vel atlaisvinkite svirtelg, o tada kreipkite jrankio pagrinda,
ir nustate norimg kampa tvirtai suverzkite.

PASTABA:
Kais¢io padéciy skaiCius leidZia keisti teigiamo
kaiS€io padétj, atlaisvinti svirtele ir kreipiant

nustatyti mazesnj nei norima jstrizajj kampa.

Kai ant teigiamo kai$cio esanti rodyklé nukreipta |
,22,5", [strizasis kampas gali bati reguliuojamas
tarp 0-22.5° kai rodyklé nukreipta | ,45", jis gali
bati reguliuojamas tarp 0-45°; kai rodyklé nukreipta
i ,50", jis gali bati reguliuojamas tarp 0-50°.

Nutaikymas

Pav.3

Tiesiems pjuviams, sulygiuokite pagrindo priekyje
pazyméta ,A" padétj su pjovimo linija. |striziems 45°
pjaviams, su pjovimo linija su lygiuokite ,B" padétj.
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Jungiklio veikimas

Pav.4

/\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (i$jungta).

Norédami pradéti dirbti jrankiu tiesiog paspauskite

gaiduka. Norédami sustabdyti, atleiskite gaiduka.

Lemputés jjungimas
Pav.5
/A\DEMESIO:
Nespaukite ir netrankykite lemputés, nes galite jg
sugadinti arba sutrumpinti jos tarnavimo laika.
Neziarekite tiesiai j Sviesg arba Sviesos Saltin.
liungus jrankj, uzsidega lemputé. Lemputé dega tol, kol
jrankis jjungtas.
Jei lemputé neuzsidega, gali biti pazeistas maitinimo
laidas arba sugedusi lemputé. Lemputé uzsidega, bet
jrankis nepasileidzia, net ji jjungus (gali biti susidéveéje
angliniai Sepetéliai arba sugedes variklis ar jungiklis
Ljungti / 18jungti").

PASTABA:
NeSvarumus nuo lempos lgSio valykite sausu
audiniu. Stenkités nesubraizyti lempos lgSio, kad
nepablogeéty apSvietimas.

SURINKIMAS

/A\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

Pav.6

Sesiabriaunis  verZliaraktis laikomas ant jrankio.
Norédami nuimti SeSiabriaunj verzliaraktj, pasukite jj |
save ir iStraukite.

Norédami SeSiabriaunj verzliaraktj jstatyti, uzdékite ji ant
rankenos ir sukite kol susilies su ant rankenos esanciu
iSsikiSimu.

Pjovimo disko sumontavimas arba nuémimas
Pav.7

/A\DEMESIO:
Patikrinkite, ar sumontuotos geleztés dantys
jrankio priekyje nukreipti aukstyn.
Pjovimo disko sumontavimui arba nuémimui
naudokite tik ,MAKITA" verzliaraktj.
Norédami nuimti pjovimo diska, paspauskite veleno
uZrakta taip, kad diskas negaléty suktis ir SeSiabriauniu
verzliarakCiu  sukdami  prie§ laikrodZio rodykle
atlaisvinkite ~ SeSiabriaunj varzta. Tada nuimkite
SeSiabriaunj varzta, iSoring junge ir pjovimo diska.



Jei norite sumontuoti diska, vykdykite nuémimo
procedlrg atvirkS¢ia tvarka. PATIKRINKITE, AR
SAUGIAI UZVERZETE SESIAKAMP| VARZTA,

SUKDAMI PAGAL LAIKRODZIO RODYKLE.

Pav.8

Keisdami diskg nauju, batinai iSvalykite ir virSuting bei
apatine disko apsaugas nuo susikaupusiy pjuveny.
Taciau to nepakanka - pries kiekvieng naudojima batinai
patikrinkite, ar tinkamai veikia apatiné apsauga.

Dulkiy siurblio prijungimas

Pav.9

Norédami atlikti Svarig pjovimo operacija, prie $io jrankio
prijunkite ,MAKITA" dulkiy siurblj. Varztais prie jrankio
prisukite jungtj. Tuomet prie jungties prijunkite dulkiy
siurblio Zarng, kaip parodyta pieSinyje.

NAUDOJIMAS

/\DEMESIO:
Atsargiai tiesiai traukite jrankj | priekj. Traukiant
jéga arba sukant jrankj, variklis gali perkaisti,
atsirasti pavojinga atatranka, kuri kelia pavojy
sunkiai susizeisti.

Pav.10

Atlikdami darbus, visada naudokite prieking ir galine
rankenas ir jrankj laikykite tvirtai uz jy paéme. [rankis yra
aprapintas tiek priekine, tiek galine rankenomis. Jei
pjikla laikysite abiejomis rankomis, jy nenusipjausite
pjovimo disku. Padékite pagrindg ant apdorojamos
medziagos dalies, kurig reikia pjauti, taip, kad pjovimo
diskas su ja nesiliesty. Tada jjunkite jrankj ir palaukite kol
diskas pradés suktis maksimaliu greiciu. Dabar
paprasciausiai apdorojamos medZziagos dalies
pavirSiumi stumkite jrankj pirmyn, ji laikydami lygiai ir
glotniai slinkdami | priek| tol, kol baigsite pjauti.

Kad pjaviai iSeity tiesds, laikykités tiesios pjovimo linijos
ir | priekj slinkite tolygiai. Jei pjaudami nukrypote nuo
numatytos pjovimo linijjos ir norite | ja sugrjzti,
nebandykite to daryti jrankj sukdami per jéga. Taip
darant pjovimo diskas gali pradéti strigti, kas gali sukelti
pavojinga atatranka ar net rimtai suzeisti. ISjunkite
jungiklj, palaukite kol pjovimo diskas sustos ir tada
atitraukite jrankj. Perrikiuokite jrankj prie naujos linijos ir
pjaukite vél. Stenkités iSvengti tokiy padéciy, kuriose
vartotojas lieka neapsaugotas nuo i$ pjiklo iSmetamy
drozliy ir medzio dulkiy. Norédami labiau iSvengti
suzeidimy, naudokite akiy apsauga.

Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)
(papildomas priedas)

Pav.11

Patogus prapjovos kreiptuvas leidzZia atlikti labai tikslius
tiesius pjavius. Tiesiog priglauskite prapjovos kreiptuva
prie ruo$inio $ono ir pagrindo priekyje esanciu varztu
uztvirtinkite ji tokioje padétyje. Sis jrengimas leidZia
atlikti vienodo plocio pjavius.
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TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

90° kampo (vertikalaus) pjivio tikslumo
nustatymas

Sis nustatymas atliktas gamykloje. Tadiau, jeigu jis
neveikia, SeSiakampiu verzZliarakéiu pareguliuokite
reguliavimo varzta, trikampés liniuotés, keturkampio ir
pan. jrankiy pagalba nustate gelezte ir pagrindg staciu
kampu.

Pav.12

Pav.13

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.14

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkan€ius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo

paCiu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetél] laikiklio
dangtelj.

Pav.15

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg,
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros

centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PRIEDAI

/\DEMESIO:

- Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"

rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros
centra.
Plieniniai pjovimo diskai
padengtais galais

ir diskai su karbidu

Bendrosios paskirties gelezté greitam ir lygiam rézimui,

Kombinacija PP i o
pjovimui skersai ir jstrizai.

Presuota / drégna

mediena Skirtas greitam presuotos ir drégnos medienos pjaustymui.

Puikis skersiniai
pjaviai

Dél funkcijos ,sand-free” tiesiai pjausto granuliuotas
struktdras.




Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)
Sesiakampis verzliaraktis
Dulkiy antgalis (prijungiamas)
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EESTI

Uldvaate selgitus

1-1. Stigavusjuhik 7-1. Kuuskantvoti
1-2. Hoob 7-2. Vallilukk
2-1. Hoob 8-1. Saetera
2-2. Positiivne seiskamisseade 8-2. Kuuskantpolt

2-3. Nool sulguri peal

8-3. Vélimine flan§

10-3.
1-1.
12-1.
12-2.
13-1.

Tald

Laikejuhtjoonlaud (juhikmddtlaud)
Tald

Reguleerkruvi

Kolmnurkjoonlaud

3-1. Tald 8-4. Sisemine flan§ 14-1. Piirmargis
4-1. Luliti paastik 8-5. Réngas 15-1. Harjahoidiku kate
5-1. Lamp 9-1. Tolmuimeja 15-2. Kruvikeeraja
6-1. Kuuskantvoti 10-1. Tagumine kaepide
6-2. Eend 10-2. Eesmine kaepide
TEHNILISED ANDMED
Mudel 5008MG
Tera |abimdot 210 mm
90° nurga juures 75,5 mm
Max Idikesligavus 45° nurga juures 57 mm
50° nurga juures 51,5 mm
llma koormuseta kiirus (min") 5200
Kogupikkus 332 mm
Netomass 5,1 kg
Kaitseklass a

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE028-1
Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud puidust piki- ja ristsuunaliste
sirgjooneliste Idigete ja erineva nurga all faaside

I6ikamiseks tihedas kokkupuutes té6deldava detailiga.
ENF002-1

Toide

Todoriista voib Uhendada ainult selle andmesildil ndidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Tooriist on vastavalt Euroopa standardile kahekordse
isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma

maandusjuhtmeta pistikupessa ihendatult.
ENF100-1

Uldise madalpinge siisteemide 220V ja 250V kohta.
Elektriaparatuuri lilitustoimingud pdhjustavad voolu
kdikumisi. K&esoleva seadme t66l ebasobivas
vooluvorgus vdivad olla kahjustavad mdjud teiste
seadmete tddle. Kui toiteliini ndivtakistus on vérdne voi
vaiksem kui 0.37 oomi, vbib oletada, et negatiivsed
mojud puuduvad. Kéesoleva seadme juures kasutatud
toiteliini pesa on kaitstud kaitsme vbi aeglaselt
rakenduva kaitselllitiga.
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ENG102-2
Ainult Euroopa riikidele
Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:
Muratase (Lpa) : 95 dB(A)
Helivdimsuse tase (Lwa) : 106 dB(A)
Maaramatus (K): 3 dB(A)
Kasutage korvaklappe

ENG213-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus (kolmeteljeliste  vektorite
summa) maaratud vastavalt EN60745-2-5:

To6reziim: saepuruplaadi I6ikamine

Vibratsioonitase (ap) : 3 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?

ENH101-12

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
Ketassaag
mudel nr./tltp: 5008MG
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:
98/37/EU kuni 28.12.2009 ja 2006/42/EU alates
29.12.2009



ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kdes Euroopas, kelleks on:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Inglismaa

30. jaanuar 2009.

e

Tomoyasu Kato
direktor
Makita korporatsioon
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAAPAN

GEBO013-2

Ohutuse erijuhised

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut ketassae
ohutuseeskirjade jargimist. Kui kasutate kdesolevat
elektritooriista ohtlikult voi valesti, voite pohjustada
tervisekahjustusi.

OHTLIK:

1. Hoidke kded eemal I6ikamispiirkonnast ja
l16iketerast. Hoidke teist kéatt abikdepidemel voi
mootori korpusel. Kui todriista hoitakse mélema
kéega, siis ei satu need I6iketera ette.

2. Arge kummardage té6deldava detaili alla. Piire
ei kaitse teid Idiketera eest toddeldava detaili all.

3. Reguleerige l6ikesiigavust vastavalt
toodeldava detaili paksusele. Toodeldava detaili
all peavad olema naha I6iketera hambad vahem
kui terve hamba kérguse ulatuses.

4.  Mitte kunagi arge hoidke Idigatavat detaili kdes
ega polve peal. Kinnitage téodeldav detail
stabiilsele alusele. Oluline on t66d digesti
toestada minimiseerimaks keha kaitseta jatmist,
Idiketera kinnikiilumist v&i kontrolli kaotust.

Tipiline ndide nduetekohase kaetoetamise, toodeldava
detaili toetamise ja toitejuhtme suunamise (kui see on
asjakohane) kohta.
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5.

Hoidke elektritdoriista isoleeritud

kdepidemetest, kui teostate toimingut kohas,

kus I6iketooriist voib kokku puutuda peidetud
juhtmetega voi tooriista enda juhtmega.

Kokkupuude "voolu all" oleva juhtmega vdib

pingestada ka elektritdoriista katmata metallosad

ning operaator voib saada elektril6ogi.

Pikildikamisel kasutage alati juhtjoonlauda voi

sirge serva juhikut. See parandab I6ike tapsust

ja vahendab l6iketera kinnikiilumise véimalust.

Kasutage alati oOige suuruse ja kujuga

(teemant tavalise asemel) vélliaukudega

I6iketerasid.Sae konstruktsiooniga mittetihtivad

I6iketerad hakkavad liikuma ekstsentriliselt,

pdhjustades kontrolli kaotuse.

Arge kunagi kasutage kahjustatud véi

ebaodigeid Ioiketera seibe voi polti. Optimaalse

tédvoime ja tddohutuse tagamiseks on Idiketera
seibid ja polt spetsiaalselt valja to6tatud teie sae
jaoks.

Tagasiloogi pohjused ja operaatori tegevus

selle valtimiseks:

- tagasilook on akiline reaktsioon kinnikiilunud,
kinnipigistatud vo&i orientatsiooni kaotanud
saeterale, mis pdhjustab tooriista
Uleskerkimist ja valjumist tdé6deldavast
detailist operaatori suunas;

- kui l6iketera on sisseldikesse tihedalt kinni
pigistatud voi kinni kiilunud, siis IGiketera
seiskub ja mootori reaktsiooni téttu liigub
mehhanism kiiresti tagasi operaatori suunas;

- kui Idiketera on sisseldikes vaandunud voi
orientatsiooni  kaotanud, vdivad |Giketera
tagumise serva hambad kaevuda puidu
pealispinda, pdhjustades Idiketera Ulespoole
tdusmise sisseldikest ja pdrkumise tagasi
operaatori suunas.

Tagasilook on sae vaarkasutuse ja/vdi ebadigete

tédoperatsioonide voi -tingimuste tulemus, mida on

voimalik valtida, jargides alljargnevaid
asjakohaseid ettevaatusabindusid.

. Sidilitage saest molema kaega kindlalt
kinnihoidmine ja seadke kasivarred
asendisse, et vastu panna tagasiloogi
joududele. Seadke ennast likskoik
kummale poole Ibiketera, kuid mitte otse

selle taha. Tagasilook vdib pdhjustada
téoriista jarsu tahapoole tdusmise, kuid
asjakohaseid ettevaatusabindusid jargides

saab operaator tagasiléodgi joudusid kontrolli
all hoida.

Kui l6iketera kinni kiilub vo6i mis tahes
pohjusel katkestab l6ikamise, vabastage
paastik ja hoidke tooriista liilkumatult
materjalis seni, kuni tera on taielikult
seiskunud. Arge kunagi piiiidke saagi
eemaldada toodeldavast detailist ega
tommake saagi tahapoole, kui I6iketera



liigub voi esineb tagasilodgi oht. Selgitage
vélja Ibiketera kinnikiilumise pdhjus ja
teostage korrigeerimised selle
kdrvaldamiseks.

Sae taaskiivitamisel toodeldavas detailis
tsentreerige saetera sisseldikes ja jélgige,
et saehambad ei 16ikuks materjalisse. Kui
saetera on materjali sisse surutud, vdib see
sae taaskaivitamisel kerkida v&i td6deldavast
detailist tagasilodgi anda.

Loiketera kinnikiilumise ja tagasiloogi riski
minimiseerimiseks toestage suuri paneele.
Suured  paneelid kalduvad  painduma
omaenese raskuse all. Toed tuleb paigutada
paneeli modlema kilje alla I6ikekoha ja
paneeliserva lahedale.

[/ 0 U \J

Tagasilo6gi valtimiseks toetage latti voi paneeli
I16ike lahedalt.

e

Arge toetage latti voi paneeli 16ikest eemal.

Arge kasutage niirisid ega vigastatud

I6iketerasid. Teritamata VoI vaaralt
paigaldatud |6iketerade kasutamise
tulemuseks on kitsas sisseldige, mis
pdhjustab  liigset  hddrdumist, I6iketera

kinnikiilumist ja tagasilodki.

Loiketera siigavuse ja faasi reguleerimise
lukustushoovad peavad olema enne
16ikamist pinguldatud ja kindlalt kinnitatud.
Kui Idiketera seadistus Idikamise ajal nihkub,
vdib see pdhjustada kinnikilumise ja
tagasiloogi.
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Olge eriti ettevaatlik, kui teostate
"sukeldusldikamist™ olemasolevates
seintes vo6i muudes varjatud piirkondades.
Valjaulatuv I6iketera voib Idikuda objektidesse,
mis voib pdhjustada tagasilodgi.
Enne igakordset kasutamist kontrollige
alumise piirde diget sulgemist. Arge kaivitage
saagi, mille alumine piire ei liigu vabalt ja ei
sulgu kohe. Arge kunagi kinnitage alumist
piiret klambriga ega siduge seda avatud
asendisse. Kui saag on juhuslikult maha
kukkunud, vbib alumine piire olla paindunud.
Tostke alumist piiret valjatbmmatava
kéepidemega ja veenduge, et piire ligub vabalt
ning ei puuduta I6iketera ega teisi osi sisseldike
kdigis nurkades ja sligavustes.

Kontrollige, kas alumise piirde vedru on
tookorras. Kui piire ja vedru ei toota
korrektselt, tuleb neid enne tooriista

kasutamist hooldada. Alumine piire voib té6tada
aeglaselt kahjustunud osade, kummisette voi
I6ikamisjaakide kogunemise téttu.

Alumine piire tuleb tagasi tommata kasitsi

ainult teatud Idikamiste puhul, nagu
"sukeldusloikamised" ja "kombineeritud
I6ikamised”. Tostke alumist piiret

véljatommatava kdepideme abil ja niipea kui
I6iketera siseneb materjali, tuleb alumine piire
vabastada. Kdigi muude saagimiste korral peab
alumine piire td6tama automaatselt.

Enne sae asetamist pingile vdi podrandale
jalgige alati, et alumine piire kataks l6iketera.
Kaitsmata, vabalt liikuv tera vdib pdhjustada sae
tahapoole liikumise ja 16ikumise Ukskoik millesse
oma liikumisteel. Olge teadlik ajast, mis kulub
Idiketera seiskumiseks parast tooriista
valjalilitamist.

Hoidke tooriista kindlalt kahe kiega. ARGE
KUNAGI asetage kitt ega sormi sae taha. Kui
tekib tagasil6ok, vdib saag hdlpsasti hipata
tahapoole ile teie kae, pohjustades tdsise
kehavigastuse.




15.

16.

17.

18.

19.

Arge kunagi kasutage sae suhtes jéudu.
Liikake saagi ettepoole kiirusega, nii et tera
16ikab kiirust vidhendamata. J6u kasutamine
vOib pdhjustada Idigete ebatasasuse, tapsuse
kaotuse ja vdimaliku tagasiloogi.

Olge eriti ettevaatlik mérja puidu,
survetootlemise Ildbinud saematerjali voi
oksakohtadega puidu l6ikamisel. Reguleerige
Idikamiskiirust, et sailitada tooriista sujuv liikumine
I6iketera kiirust vahendamata.

Arge piiiidke eemaldada ldigatavat materjali

I6iketera lilkumise ajal. Enne I6igatavast
materjalist kinni haaramist oodake, kuni
I6iketera seiskub. ETTEVAATUST! Parast
tooriista  valjalllitamist ~ jadvad  Ibiketerad
vabakaigul likuma.

Viltige naeltesse sissel6ikamist. Enne
I6ikamist kontrollige saematerjali ja

eemaldage sellest koik naelad.

Asetage saekorpuse laiem osa téodeldava
detaili selle poole peale, mis on kindlalt
toestatud, mitte sinna, mis péarast l6ikamist
kiiljest ara kukub. Naiteks, joon. 1 on ndidatud
laua otsast tiiki mahaldikamise OIGE moodus
ja joon. 2 VALE moodus. Kas toodeldav detail
on liihike voi vaike, tuleb see pitskruvidega
kinnitada. ARGE PUUDKE HOIDA LUHIKESI
TUKKE KAEGA!

Joon. 1

Joon. 2 /
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20.

21.

Enne tooriista maha asetamist parast
I6ikamise lopetamist veenduge, et alumine
piire on suletud ja Ioiketera taielikult
seiskunud.

Arge kunagi piiiidke saagida rakises tagurpidi
asendis hoitava ketassaega. See on viga
ohtlik ja voib pohjustada tosiseid onnetusi.

22.

23.

24,

25.

26.

Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
véltimiseks. Jargige materjali tarnija
ohutusalast teavet.

Arge piiiidke I6iketerasid
kiilgsuunas surudes.
Kasutage alati selles kasutusjuhendis
soovitatud Idiketerasid. Arge kasutage mis
tahes abrasiivkettaid.

Hoidke Ioiketera teravana ja puhtana.
Kdvastunud kumm ja puuvaik Idiketeradel
aeglustab sae t66d ning suurendab tagasil6ogi
tekkimise vdimalust. Hoidke lIbiketera puhtana,
eemaldades selle esmalt tooriista kiljest, seejarel
puhastades seda kummi- ja  puuvaigu
eemaldusvahendi, kuuma vee vdi petrooleumiga.
Arge kunagi kasutage bensiini.

Tooriista kasutamisel kandke tolmumaski ja
kuulmiskaitsevahendeid.

seisata neid

HOIDKE JUHEND ALLES.

/AHOIATUS:

VALE KASUTUS voi

kdesoleva kasutusjuhendi

ohutuse eeskirjade eiramine vodib pohjustada
tervisekahjustusi.



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHoIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine
Joon.1

AHolATUS:
Péarast I6ikesligavuse
hoob alati korralikult.
Lédvendage stigavusjuhikul olevat hooba ning nihutage
alust Ules voi alla. Soovitud Idikestigavuse juures
kinnitage alus, pingutades hooba.
Puhtamate ja ohutumate Idigete tegemiseks seadke
Idikestgavus selliselt, et toddeldavas detailist allapoole

reguleerimist pingutage

ei ulatu rohkem kui (ks terahammas. Oige
Idikestuigavuse kasutamine aitab vahendada
kehavigastusi pohjustada voivate ohtlike

TAGASILOOKIDE véimalust.

Kaldléikamine

Joon.2

Sulgur

Po6rake sulgurit nii, et selle nool osutaks asendile (22,5°,
45° voi 50°). Seejarel kallutage tooriista alust, kuni see
peatub, ja kinnitage alus hoovaga. Selleks ajaks on
saavutatud sama nurk, millele nool osutab.

Langnurga seadistus

Lédvendage hoob ja seadistage tooriista alus 0°
langnurgale, seejarel kinnitage hoob kindlalt.

Pdorake sulgur nii, et selle nool naitaks Uhte kolmest
asendist (22,5°,45°,50°), mis on vordne v3i suurem kui
soovitud langnurk.

Lédvendage hoob uuesti ja seejarel
kinnitage todriista alus soovitud nurgale.

kallutage ja

MARKUS:
Sulguri asendit muutes, hooba I6dvendades ja
langnurka kallutades vahemaks kui soovitud
sulguri asendi number lubab seda muuta.
Kui sulguri nool naitab 22,5, saab léangnurga
kohandada 0-22,5°; kui nool néitab 45, saab selle
kohandada 0-45°; kui nool naitab 50, saab selle
kohandada 0-50°.

Sihtimine

Joon.3

Sirgldigete tegemiseks seadke punkt A aluse esikiljel

Idikejoonega kohakuti. 45° kaldldigete tegemiseks

seadke sellega kohakuti punkt B.
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Lialiti funktsioneerimine

Joon.4

/A\HOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvdrku
Uhendamist, kas luliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalilitatud asendisse.
Tooriista todlelulitamiseks on vaja lihtsalt ldliti paastikut
tdmmata. Seiskamiseks vabastage luliti paastik.

Lambi siiiitamine
Joon.5

/\HOIATUS:

Arge 166ge vastu lampi, sest see vdib seda

kahjustada v6i kasutusiga luhendada.

Arge vaadake otse valgusesse ega valgusallikat.

Todoriista sisse lulitamisel sittib tuli pdlema. Tuli pdleb,
kuni tooriist vélja lilitatakse.
Kui tuli ei sutti, voib toitevdrgu juhe olla kahjustatud. Kui
tuli pdleb, aga tooriist ei to6ta voi on valja lllitatud,
vbivad susinikharjad olla kulunud v&i mootor voi
sisse/valja-luliti olla kahjustatud.

MARKUS:
Kasutage lambiklaasilt mustuse ara puhkimiseks
kuiva riidelappi. Olge seda tehes ettevaatlik, et
lambiklaasi mitte kriimustada, sest vastasel korral
voib valgustus vaheneda.

KOKKUPANEK
/A\HOIATUS:
Kandke alati enne todriistal mingite toode

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Kuuskantvotme hoiulepanek

Joon.6

Kuuskantvéti hoitakse todriista sees. Kuuskantvotme
eemaldamiseks pddrake seda enda poole ja tdmmake
valja.

Kuuskantvétme paigaldamiseks asetage see
kaepidemele ja pdorake seni, kuni see puudutab

kaepideme valjaulatuvat osa.

Saetera eemaldamine voi paigaldamine
Joon.7

/A\HOIATUS:
Veenduge, et tera on paigaldatud selliselt, et
hambad on suunatud tdériista esiosas Ules.
Kasutage tera paigaldamiseks ja eemaldamiseks
ainult Makita mutrivétit.
Tera eemaldamiseks vajutage volli lukule nii, et tera ei
saa poorelda ja lédvendage vastupdeva keerates
kuuskantpolt. ~ Seejarel eemaldage kuuskantpolt,
valisaarik ja tera.



Tera paigaldamiseks jargige eemaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras. KEERAKE KUUSKANTPOLT
KINDLASTI KORRALIKULT PARIPAEVA KINNI.

Joon.8

Tera vahetamisel puhastage kindlasti ka llemine ja
alumine terakaitse neile kogunenud saepurust. Samas
ei tahenda see, nagu voiks loobuda alumise tera
tédkorra kontrollimisest enne iga kasutuskorda.

Tolmuimeja ilhendamine

Joon.9

Kui soovite puhtamalt 16igata, ihendage todriista kiilge
Makita tolmuimeja. Paigaldage liitmik kruvide abil
tooriista kllge. Seejarel hendage tolmuimeja voolik
litmikuga, nagu joonisel naidatud.

TOORIISTA KASUTAMINE

AHoIATUS:

Liigutage tooriista kindlasti ettevaatlikult
sirgjooneliselt  ettepoole.  Td&driistale  surve
avaldamisel vdi selle vaanamisel kuumeneb
mootor Ule ja tekib ohtlik tagasilodk, mis voib

pohjustada tdsiseid vigastusi.

Joon.10

Hoidke todriista t66 ajal alati tugevalt, kasutades
esihaaratsit ja tagumist kaepidet. To0riist on varustatud
esihaaratsi ja tagumise kaepidemega. Saagi kahe kdega
hoides ei saa tera kasi kahjustada. Seadistage
toddetailile alus, ilma et tera seda puudutaks. Siis
pborake tdoriist Umber ja oodake, kuni tera saavutab
taiskiiruse. Nuld liigutage tooriista sujuvalt Ule toddetaili
pinna, kuni saagimine on Idppenud.

Korraliku I6ike saamiseks hoidke saagimisjoon sirgena
ja kiirust Uhetaolisena. Kui I6ikamine I6ikejoont jalgides
nurjub, arge pdorake ega suruge tooriista 16ikejoonele
tagasi. Seda tehes vdib tera kinni kiiluda ja tekkida
tagasilook, mis vdib pdhjustada tdsiseid vigastusi.
Vabastage liliti, oodake tera peatumist ja seejarel
tdmmake tooriist tagasi. Joondage tooriist uuele 16ikele
ja alustage uuesti saagimist. Puidke valtida asendit, mis
jatab operaatori saelt paiskuvate laastude ja puidutolmu
eest kaitsetuks. Kaitske dnnetuste véltimiseks oma silmi.

Piire (juhtjoonlaud) (tarvik)

Joon.11

Kéaeparane piire véimaldab teha eriti tépseid sirgldikeid.
Libistage lihtsalt piire tihedalt vastu téédeldava detaili
kllge Ules ja kinnitage see aluse esiosas oleva kruviga
kohale. Samuti véimaldab see Uhesuguse laiusega
korduvldigete tegemist.

HOOLDUS

AHoIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

90° lIoike (vertikaalldige) tapsuse seadmine
See on tehases seadistatud. Kui see on paigast ara, siis
reguleerige kuuskantvétme abil reguleerkruvi, séattides
samal ajal kolmnurkjoonlaua, nurklaua vms abil tera
aluse suhtes paika.

Joon.12

Joon.13

Siisiharjade asendamine

Joon.14

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.

Asendage sisiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Vo&tke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.15

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remonttédd, muud hooldus- ja
reguleerimistodd ~ lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

TARVIKUD

/NHOIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita todriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest

lisateavet nende tarvikute kohta.
Teras- ja karbiidotsaga saeterad

Uldkasutus tera kiireks ja sujuvaks I5hestamiseks,

Kombinatsioon jarkamiseks ja kaldligete tegemiseks.

Réhk-téodeldav /

mérg saematerjal Kiireks réhk-téddeldava ja marja saematerjali IGikuseks.

Risti labiliked Liivata sisseldigete jaoks, tera tihkelt vastas.

Piire (juhtjoonlaud)
Kuuskantvoti
Tolmuotsak (liidetav osa)



PYCCKUU A3bIK

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Hanpaensiowas rny6uHel 7-1. WecTurpaHHbIA Koy 10-3. OcHoBaHue
1-2. Pblyar 7-2. 3amok Bana 11-1. Hanpaensiowas nnaxka
2-1. Pblyar 8-1. MunbHoe nessue (HanpaBnstoLas nuHelika)
2-2. Ynop-orpaHuumTens 8-2. bonT C LWecTUrpaHHoi ronoBkon 12-1. OcHoBaHue
2-3. CTpenka Ha ynope-orpaHuynTtene 8-3. HapyHbliii pnaneL 12-2. PerynnpoBOYHbIf BUHT
3-1. OcHoBaHve 8-4. BHyTpeHHWit hnaHey 13-1. TpeyronbHas nuHelnka
4-1. KypKoBblif BbIKIo4aTenb 8-5. KonbLo 14-1. OrpaHnynTensHas MeTka
5-1. Nlamna 9-1. Mbinecoc 15-1. Konnayok gepxarens LLeTku
6-1. LLlecTurpaHHbIit Koy 10-1. 3apHss pydka 15-2. LLlypynosept
6-2. BbicTyn 10-2. MepepHss pykosTka
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb 5008MG
[vameTp nonoTHa 210 mm
npu 90° 75,5 Mm
Maxcmmagz::: rny6uHa npn 457 57 wm
npw 50° 51,5 Mm
Uucno o6opoTos Ge3 Harpyakv (MuH ") 5200
O6was gnuHa 332 Mm
Bec HeTTO 5,1 kr
Knacc 6esonacHocT B

« Bnarogaps Halen NoCToSHHO AENCTBYOLLE NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eCk TEXHUYeCckue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHbI 6e3 npensapuTenbHOro yseJoMneHus.

 TexHUYeCcKVe XapaKTepUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsl B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueaypor EPTA 01/2003

ENE028-1
HasHauyeHue

[aHHbIi MHCTPYMEHT NpeaHa3HayeH Anst NPoAosNbHbIX U
nonepeYHbIX NPsIMbIX NPONWUMOB U PaCNWUOB MOA, YoM
M3genuii U3 OpeBecuHbl MpY XOpOLIEeM KOHTakTe ¢

obpabaTbiBaeMol AeTanbto.
ENF002-1

WCTOYHMK NuTaHuA

[aHHbIi  MHCTPYMEHT  [OMKEH  NOoAKMoo4aTbCa K
MCTOYHMKY MUTAHWSA C HaNpPshKeHWEeM, COOTBETCTBYIOLLIMM
HanpPsKeHWo, yKkasaHHOMY Ha  WMAEHTUUKALMOHHOWN
NNacTuHKe, 1 MoXeT paboTaTb TOMbKO OT OAHOGA3HOro
MUCTOYHMKaA NepeMeHHoro Toka. B cootBeTcTBUM C
€BPONEeViCKUM CTaHAAPTOM [AaHHbIA MHCTPYMEHT MMeeT
[OBOMHYIO U30MALMIO U NMOSTOMY MOXET MOAKMYaThCs K

poseTkam 6e3 NpoBoAa 3a3eMeHus.
ENF100-1

[Nsi HU3KOBOMNLTHbLIX CUMCTEM 0O6Lero Nonb3oBaHUA
HanpsikeHuem ot 220 B go 250 B.

BkntoyeHne anekTpuyeckoro YCTpoWCTBa NPUBOAUT K
konebaHnam HanpsbkeHus. Mcnonb3oBaHue JaHHOMO
yCcTpoiicTBa B HebnaronpuaTHbIX YCIOBUSIX
AMeKTpoCcHabXXeHNs MOXeT oOKa3blBaTb HeraTuBHOE
BnusiHMe Ha paboty papyroro obopynosaHus. Ecnu
NorfiHoe COMpOTMBIIEHME B CETU NWUTaHUS PaBHO WU
MeHee , 0.37 Om, MOXHO npegnonaratb, YTO AaHHbLIN
MHCTPYMEHT He ByaeT okasblBaTb HEraTUBHOMO BIUSIHUS.
CeTeBasi poseTka, Wcrmonb3yemass pAns  AaHHOro
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WHCTPYMEHTA, [JOMmkHa 6bITb 3aweHa
NpenoxpaHuTeneM UMM MpepbiBaTenemM  Uenu  C
MeaneHHbIM pa3MblKaHUeM.

ENG102-2

Tonbko Ans eBpONenckux cTpaH
YpoBeHb Wwyma
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOMO 3BYKOBOMO AABIIEHUS!
(A), onpefeneHHbI MO CcheayloWUM napameTpam
EN60745:
YposeHb 3BykoBoro aasnexns (Lya) : 95 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTY (Lwa) : 106 Ab (A)
MorpewHocTb (K): 3 B(A)

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3awmThbl cnyxa
ENG213-1

Bu6pauusa
Oblee 3HayeHMe BuOpauun  (TpexkoopAavHaTHas
BEKTOpPHasi CymMa), OnpeferneHHas B COOTBETCTBUW C
EN60745-2-5:
Pabounin pexxumm: peska OCIM
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 3 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?



ENH101-12

Oexknapauus o cooTBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBNAsicb OTBETCTBEHHbIM
npousBoauTeneM, 3asBMsieT, 4YTO chnepylolme
ycTpoicTea Makita:
O60o3HaveHne yCTponcTBa:
[uckoBas nuna
Mopgens/Tun: 5008MG
SBNAOTCSA CEPUNHBIMW U3AENUAMUN 1
CooTBeTCcTBYeT criegytlowmum aupektueam EC:
98/37/EC po 28 pekabps 2009 r. u 2006/42/EC ¢
29 pekabpsa 2009 r.
W un3rotoBneHbl B COOTBETCTBMM CO CreaylowuMm
cTaHAapTaMu UM HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaAMMU:
EN60745
TexHuueckas [OKYMEHTaLMA XpaHUTCS y ouLManbHOro
npeacrasuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England
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CNEUND®UNYECKUE NPABUIIA
TEXHUKU BE3OMNMACHOCTH

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl yao6CTBO MNM ONbIT
3KCNnyaTauun AaHHOrO YCTpoWMcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMoNb30BaHUs) AOMUHMPOBanNu
Hag CTpPOrMM coGnioAeHUeM npaBun  TEXHUKMN
6e3onacHocT Mo paboTe C LMPKYNSIPHOM NUIION.

HapyweHne TEXHUKMN 6e3onacHocTn unm
HenpaBuUnbHoe ucnonb3oBaHue AaHHOro
WHCTPYMEHTa MOFyT MPUBECTU K Cepbe3HbIM
TpaBMaMm.

OMACHO:

1. [HepXwuTe pykM Ha paccToAHMM OT MecTa
pacnuna v nunbl. [lepxute BTOPYI PYyKy Ha
[OMNONHUTENbLHOW py4YKe UMK Koprnyce mMoTopa.
Ecnn obe pykv GyayT AepxaTb NWMy, OHW He
ByayT nopesaHbl AVCKOM NUIbI.

2. He HaknoHsMTecb nop ob6pabaTbiBaeMyo
petanb. OrpaxaeHne He 3alMTUT Bac OT AMcKa
nog obpabatbiBaemoii AeTanbHo.

3. Orperynupyute rmyouHy pacnuna B
COOTBETCTBUM C TonwuHoW Adetanu. [log
pacnunuBaemoii feTanbio JorkeH ObiTb BUAEH
no4Tn Becb 3y6 nunbl.
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Hukorpa He yaepxuBanTe pacnunuBaemyio
AeTanb pykamMu Unu 3axaB ee MexAay HOr.
3akpenuTe AeTanb Ha yCTOMYMBOM OCHOBaHUM.
OueHb BaXHO 06GecrneynTb HagexHy duKcaumo
pacnunuBaemoii getanu ANns nNpenoTBpalleHunst
pucka BO3HWUKHOBEHWSI  TpaBMbl, nsrmnba
LMPKYNSAPHON MUMbl MW yTpaTbl KOHTPONs Hap,
MNHCTPYMEHTOM.

TunuyHasa unncTpauma np

Horo pa pyK,
W AeTanu U Npoknajku WHypa

NUTaHKUA (ecnu ucnonb3yercs).

pacnu
p

Ecnu npu BbinonHeHuu paboT cylecTByeT
PUCK KOHTaKTa pPEXYLIero WHCTPyMeHTa co

CKpbITOW 3NeKTPonpoBoAKON unu
COGCTBEHHbIM LUHYPOM NUTaHUA, AepXuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHTbI 3a cneuynanbHO
npeagHa3HavyeHHble W30NMMPOBaHHbIE
noBepxHocTU. KoHTakT ¢ npoBogom  MoA
HanpsbkeHWeM  npuBeder K TOMY,  4TO
MeTanmnuyeckne [etanu  aneKkTPOUHCTPYMEHTa

Takke GyayT nog HanpsikeHWeMm, YTo npuBeneT K
NOpaXXeHWIo onepaTopa 3MEKTPUHECKUM TOKOM.
Mpu pacnune Bceraa ucnonb3yinTe
HanpaBnslOWY NNaHKy WU NPSMY
HanpaBnsilolYy0 MO Kpaw. 3TO noBblLAeT
TOYHOCTb pacnuia W CHUXaeT puck wuarmba
LMPKYNSIPHON NUTbI.

Bceraa  ucnonb3yitTe  AWCKOBbIE  MUIbI
COOTBETCTBYIOLIEro pa3mepa U  OpMbI
oTBepcTMM AnNA wWwnuHaens (pom6GoBuAHble
wnu kpyrneie). [Munbl C HECOOTBETCTBYHOLLUM
KpenneHuem 6GynyT paboTtaTb 3KCLEHTPUYECKH,

4yTO npvBedeT K MNoTepe KOHTponsi Hag
MNHCTPYMEHTOM.

Hukoraa He ucnonb3yitTe NOBpeXAeHHbIe UNKU
HecoOoTBeTCTBylOLWMEe LWanbbl, wunu Gont
auckoBor nunbl. Wabel n 6ont nunbl Gbinn
cneuuanbHo paspabotaHbl  AnNS  OaHHOM
LMPKYNsSipHOA nuIbl ans obecneveHus

ONTUMAnbHbIX 3KCMTYaTaLMOHHbIX XapaKTepUCTUK
1 6e3onacHocTn paboThbl.



9.

MpuynHbl oO6GpaTHOM oOTAAYM U  Mepbl ee

npeaoTBpaLLEeHUsi onepaTopom:

- oTpa4a - O9TO MrHOBEHHas peakuus Ha
3alwemneHve, wu3mMbé unu  HapylueHve
COOCHOCTU LMPKYNSIPHOMW NWIbI, MPUBOASLLAS
K HEKOHTPONMpyemMoMy NMOAbEeMY MUMbl U ee
[OBWXKEHWIO U3 [eTanu Mo HanpasreHuio K
oneparopy.

- ecnv uMpKynsipHasi nuna 3alemunacb unu
XECTKO OrpaHWNuYMBaEeTCs MPOMUIOM CHWU3Y,
LMpKynsipHas nuna npekpaTuT Bpalyatbesi U
peakuusi MoTopa npuBedeT K TOMY, YTO
MHCTPYMEHT HayHeT ObICTpo ABwUratbcs B
CTOPOHyY onepartopa.

- ecnv nuna Bblna M3orHyTa unu HenpasWIbHO
OopueHTUpoBaHa B pacnurne, 3ybbs Ha 3aaHei
CTOPOHE NUJIbl MOTYT LIENMSATLCS 3@ BEPXHIO
NOBEPXHOCTb  pacnunMBaeMon [OpeBeCUHbI,
4YTO MpuBedEeT K BbICKAKMBaHWIO MuUMbl K3
nponuna W ee [OBWKEHUIO B CTOPOHY
oneparopa.

Otgaya - 9TO  pe3ynsTar  HenpaBWUMbHOTO

UCMONb30BaHWUSA  MUMbl - U/WNKM  HenpaBUIbHbIX

npoueayp vnu ycrnosui akcnnyataumn. Ee moxHo

n3bexarb, cobniogas NPefoCTOPOXHOCTH,
yKasaHHble HiKe.

- Kpenko gepxute nuny o6eumu pykamu u
pacnonaraiTe pyku TakK, 4To6bl OHM MOrnu
cnpaBuTbCA c cunammn otgaum.
Pacnonaraiitecb co CTOPOHbI
LUMPKYNSAPHOW NUnbl, @ He Ha OAHON NUHUKN

c Hen. OTpaya MOXeT nNpuBeCTM K
OTCKaKMBaHWIO LMPKYNSPHOM NWnbl  Hasapg,
ofHaKo cunbl otgaun MoryT
KOHTPONMUPOBAaTLCS ONepaTopoMm Mpu YCIoBUK
cobniogeHust COOTBETCTBYHOLLMX mep
NpefoCTOPOXHOCTY.

- Tpu ¥M3rM6aHUM NUNbl UNU NpeKpaweHumn
NANEHUss Nno  KakouW-nubo  npuuuHe,
OTNyCcTUTE KYPKOBbIA BblKNioyaTens W
pepxuTe nuny 6e3 ee nepemelieHus B
AeTanu ons nNofHoOW oCcTaHOBKMW BpalleHus
nunbl. Hukorga He nbiTaTecb BbITAWMUTL
nuny w3 pacnunMBaeMol petanu unu
NoTAHYTb NUNy Hasag, Korga nuna
npoAomkaetr BpawaTrbcA. 3TO MOXeT
npuBecTu K otaave. Onpenenute NpUYKHY u
npyMUTE  COOTBETCTBYIOLUME  Mepbl  Ans
YCTPaHEHUSI MPUYMHBI U3rMba LMPKYNSipHON
nunbl.

. [py NOBTOPHOM BKIIOYEHUU LIUPKYNSAPHOMU
NUnbl, KOrAa OHa HaxoAWTCA B AeTanu,
OTLEHTPUpYNTe AUCK NUMbI B nponune U
y6eautechb, 4To 3y6bA NUNbI He KacaroTcs
pacnunuBaemon petanu. Ecnu guck nunbl
M30THETCS, NUna MOXET MNPUNOAHSATLCA WNu
BO3HMKHET obpaTHas oTtaaya npu NOBTOPHOM
3anycke nunbil.
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. MoppepxuBante 6Gonblive naHenu Ans
CHMXEHUS pUCKa 3aKNMHUBaHUA U OTAAYU
Aucka. Bonblive naHenu npoBwcalT nop
cobcTBeHHbIM BecoM. Onopbl  Heobxoanmo
pacnonaraTb nof naHenbio ¢ 0benx CTOPOH,
OKOMO NMUHWUM pacnuia v OKoso Kpasi MaHenu.

Bo n3bexaHue otaaun nopaepxuBanTe AOCKY

[/ 0 U \J

WNU naHenb B HEMOCPeACTBEHHOW 6nn3ocTu
OT MecTa pacnununBsaHus.

3Ha4YUTeNbHOM pacCcTosAHUM OT MecTa pacnuna.

[

He nopgnepxuBanTe 4OCKY UMK NaHernb Ha

- He ucnonb3yinte Tynble unm
noBpexaeHHble ANCKU. He 3aToveHHble 1nm
HenpaeubHO YCTaHOBIEHHbIE ANCKN

npuBEAYT K Y3KOMY pacnumy, Y4To NpuBeaeT K
4Ype3aMepHOMY TPEHWIo, 3aKnuWHUBaHWE Aucka

1 oTaave.

. Mepen pe3ko HeoGXOAUMO  Kpenko
3aTAHYTb Gnokupylowme pbiYaru pesku.
Ecnu npu peske perynMpoBka Aucka
HapywuTtcs, 3TO  MOXeT npuBecTu K
3aK/IMHUBAHWMIO OMCKA W BO3HWMKHOBEHWIO
otgaum.

. ByasTe  0COGEHHO  OCTOPOXHbI  MpuU

BbINONIHEHMN "Bpe3KU” B CyLIECTBYHOLMX
CTeHax WNM Ha [Apyrux Heu3BeCTHbIX
yyacTkax. BbicTynaoowmin amck nunbl MOXeT
CTONKHYTbCS C MpeaMeTaMu, KoTopble MOryT
npueecTun k obpaTHon othadye.



10.

1.

12.

13.

Mepen kaxabiM Ucnonb3oBaHueMm ybeauTechb
B TOM, 4YTO HMWXHee oOrpaxaeHuWe XopoLo
3akpbiTo. He 3kcnnyatupyiTe nuny, ecnu
HUWXHee oOrpaxpeHue He nepemellaeTcs
CBOOOAHO M MrHOBEHHO He 3aKpbiBaeTcsl.
Hukoraa He couKcupyinTe HUXKHee orpaxaeHue
B OTKPbLITOM MOSIOXXEHUU KakuM Gbl TO HU Gbino
cnoco6om. [pu crnyyaHOM nageHun nunbl
orpaxaeHue MOXeT COrHyTbcsi. [logHumuTe
HWKHEE  OrpaKaeHue npu  MOMOLM  PyyKu
nogbemMa U ybegutecb B ero CBOGOAHOM
nepemeLleHnn, N YTO OHO He KacaeTcs UMbl UIn
OpYrvX [eTanei npu Bcex yrmax U rnybuHax
nunexHus.

MpoBepbTe  paboTy MNpPYXWUHbl  HUXHEro
orpaxpaeHus. Ecnu orpaxpaeHve u npyxuHa He
paGoTtaloT  Hagnexawum  oGpasom, nux
Heobxoanumo OTPEMOHTUpPOBATh nepen
ncnonb3oBaHMEM LMPKYnsipHON nunbl.
HuxHee orpaxzaeHne MoxeT paboTtatb MearieHHo
13-3a MOBPEXAEHHbIX AeTanem, OTNIOKeHUs cMon
WK CKOMMEHNs Mycopa.

HwxHee orpaxpaeHue AOMKHO NOAHUMATbLCH
BPYYHYI0 TONbKO NpU cneuunanbHbIX pacnunax,

TaKux KakK Bpe3aHue uwnu CINnoXHoe
pacnunuBaHue. MoaHumuTe HWXHee
orpaxaneHuve, nNoAHAB pPY4YKY, U KaK TOJIbKO

nuna BoWaeT B pacnunuBaembii MaTtepuan,
HUXHee orpaxaeHWe MOXeT ObITb OMyLieHo.
[Ons Bcex QApyrMx BWOOB MNWUMEHUS HWXHee
orpaxaeHue AormkHO paGoTaTb aBToOMaTU4ECKH.
Mepea Tem Kak MONMOXWTb NUNY Ha BepcTak
WUIN Ha non, Bceraa nNpoBepsinTe, YTO HUXHee
orpaxaeHue 3aKpblBaeT Ppexywui AUCK.
He3alwmiieHHbIid, BpallaloWwmiicss No  MHepLmm
[NCK NMUMbl MOXET HenpeaHaMepeHHO ABUHYTLCS
Hasaj, pacnunveasi Bce, YTO MonageTcs Ha nyTu.
MomHuTe © BpemeHu, Heobxogumom  Ans
OCTaHOBKV MUMbl MOCIe OTMYyCKaHWsi KypKOBOMO
BbIKMtoYaTens.

BCEFAA nepxute WHCTPYMEHT obGeumn
pykamu. HUKOIJA He nomewianTe pyku vnu
nanbubl c3agu nunbl. B cnyyae otgaum, nuna
MOXET NEerko OTCKOYUTb Hasaj Ha Ballly pyKy, YTO
npvBeaeT K CEpbe3HON TpaBme.

j\/
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15.

16.

17.

18.

19.

Hukoraa He npunaraiTe NOBbIWEHHbIX YCUNUn
K nune. [1BuranTe nuny Bnepes co CKOPOCTbIO,
KOoTopasi NO3BONSieT AUCKOBOW Nune NuUnuTb
6e3  CHMXeHuA  ckopocTu. [lpunoxeHue
NOBBILLEHHBIX YCUNWUIA K OUCKOBOW MNWINE MOXeT
npuBecTM K  HepaBHOMEPHOMY  pacnuny,
CHWXEHWIO TOYHOCTU 1 BO3MOXHOW oTaye.
Byabte 0ocobeHHO OCTOPOXHbI npun
pacnunuBaHumn MOKpoM LPeBeCUHBbI,
npeccoBaHHOW ApeBeCcUHbl UMK APEeBEeCUHbI C
cy4Kamm. Otperynupywnte CKOpPOCTb
pacnunueaHus Takum obpasom, 4TOGbI
noafepXuBaTb MNMaBHOE ABWXEHWE nubl 6es
CHWXEHWS CKOPOCTY BpaLLeHWs aucka.

He nbiTaiTecb y6upaTb OoTpe3aHHble AeTanv
npu BpalweHun auckoBow nunbl. [epep
yhaneHuem pacnuneHHbIX peTtanen
AOXANTECH  MOMHON  OCTaHOBKW  MWNbI.
NMPEAYNMPEXOEHWE: nocne BbikntoYeHUs nuna
ele 6yaer HekoTopoe BpeMs BpaLlaTbCsl.
U3GeranTe nonagaHus pexylero
WHCTPYMeHTa Ha reosam. MNepep
pacnunuBaHMem ocMOTpuUTe AeTanb MU
yAanuTte U3 Hee BCe FBO3AM.

NMomMecTUTe LWIMPOKYHD YacTb OCHOBaHUs
UMPKYNSPHOA MUMbl  Ha YacTb AeTanu,
UMewolleN HageXHoe KpenneHue, a He Ha Ty
YacTb, KOTOpasi byaeT oTpe3aHa u ynageT npu
ornunuBaHun. B kavectBe npumepa Puc. 1
nokasbiBaeT NMPABUSIbHbIA cnoco6 otpesku
Kpaa pockm wu Puc. 2 HEMPABUIbHBLIN
cnoco6. Ecnu pacnunuBaemas petanb
KOpPOTKasi WUNu ManeHbkas, ee HeoGxoaumo
3akpenuts. HE TMbITAUTECb [OEPXATb
KOPOTKUE OETANU PYKOWN!

Puc. 1




Puc. 2
N
N
20. Mepep pa3melLeHnem nunbl nocne
3aBeplleHnss pacnuna, ybeautecb, 4TO

HUXHee orpaxaeHue 3aKpblnocb, M YTO nNuna
MONHOCTLIO NpeKpaTUna BpawaTbCs.

Hukorpaa He nbiTaiiTecb NUAUTL MPU NOMOLLM
nepeBepHYTON LMPKYNAPHOW MUNbI, 3aXaTow
B TUCKax. 3JTO OYeHb OMAacHO M MOXeT
NpUBECTM K Cepbe3HbIM TPaBMaM.

21.
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22. HekoTopble MaTepuanbl MOryT copaepxaTb
TOKCUYHbIE XMMU4Yeckue BeluecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLNE Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOGbI U3GexaTb BAbIXaHUA UMK KOHTaKTa C
KOXen Takux BelecTB. Cob6niopainte
TpeGoBaHWUsA, YyKasaHHble B  nacnopre
6e3onacHocTM mMaTepuana.

He nbiTaiiTecb OCTaHOBUTL nNuny nyTem
60KOBOro AaBneHUs Ha AUCKOBYIO NUY.
Bcerpa ucnonb3yinte nunbl,
peKomMeHAOBaHHble B [aHHOM PYKOBOACTBE.
He wcnonb3yinte kakue-nu6o abpasvBHble
AVUCKMN.

Munbl AOMKHBbI GbITb OCTPLIMA U YUCTLIMU.
Cmona u [peBecHblii Nek, 3aTBepaeBlUMe Ha
[VCKOBBIX MUMax, CHKaT NPOU3BOAUTENBHOCTb
NUIbl ¥ NOBBILLAIOT MOTEHLMATbHBIA PUCK OTAAYN.
CopepxuTte nuny B YMcToTe. [ns 3T0oro CHUMUTE
ee C MHCTPYMEHTa W MOYUCTUTE pacTBOpuTENeM
CMOJSIbl M APEBECHOrO MNeka, ropsiyen Bodow unm
KepocuHoM. Hukorga He ncnonb3ynte GeH3uH.

23.

24.

25.
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26. Mpu “cnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTA HageBanTe
NbinesalMTHYl0 Macky W  Ucnonb3ynte
cpeAcTBa 3aWMThbl cnyxa.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

ANPEAYNPEXOEHM:

HEMNPABUIIbHOE UCMOJNIb3OBAHUE uHcTpymeHTa
WUnu HecobnoaeHne NpaBun TeXHUKN 6e3onacHocTy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM pPYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTU K TSKENoW TpaBme.

OMNMUCAHUE
OYHKUMOHUPOBAHUA

/ANPEAYNPEXOEHM:

. TMepen npoBedeHMEM PErynvpoBKM UMK NPOBEPKN
paboTbl MHCTPYMEHTa Bceraa npoBepsiiTe, YTO
VIHCprMeHT BbIKITHOYEH, a IJJHyp nutTaHuna BbIHYT n3
PO3eTKN.

PerynupoBka rnyouHbl pe3ku
Puc.1

/AANPERYNPEXAEHK:

- TMocne perynupoBky rmy6uHbl PE3KW BCeraa Kpenko
3aTaryBanTe pblvar.

Ocnabbte pblbar Ha Hanpasnsowen rmybuHbl U

nepemMecTuTe OCHOBaHWE BBEPX WIM BHU3. YCTaHOBWB

Heobxoaumyto rryGuHy pesku, 3akpenute OCHOBaHue

nyTem 3aTskku pblyara.

Ons  obGecneyeHuss 6Gonee 4MCTblX, 6e3onacHbIX
pacnunoB, ycTaHoBUTe [NyGUHY pes3ku Ha Takoe
3HauyeHve, u4Tobbl nop obpabaTbiBaeMon AeTanbio

BbICTyMan Tonbko OAuH 3ybel, paucka. YcTaHoBka
Hagnexailen rnybuHbl pesku CHUXAeT BepOSiTHOCTb
onacHbix OTCKOKOB, «koTopble MOryT MpUYUHUTB
TpaBmy.

Pe3ka nog yrnom

Puc.2

Ynop-orpaHuuuTens

MoBepHWTe ynop-orpaHn4uTenb Takum obpasom, 4Tobbl
cTpernka Ha HeM ykasblBara Ha OOHO U3 Tpex
nonoxexnun (22,5°, 45°, 50°). 3atemM HaknoHsNTe
OCHOBaHWE WHCTPYMEHTA, Moka OHO He YhpeTcs, U
Ha[leXHO 3akpenuTe OCHOBaHWe pbldarom. [pu aTom
nosyyeH Takom Xe Yron, YTO U yKa3aHHbIA CTPEnKoWn.
3apaHue yrna ckoca KpOMKM

OcnabbTe pbl4ar M OCTOPOXHO YCTaHOBUTE Ans
OCHOBaHWSi UHCTPYMEHTAa yron ckoca kpomku 0°.
MoBepHWTE ynop-orpaHnuuTenb Takum obpa3om, 4ToGhl
cTperka Ha HeM ykasblBarma Ha OOHO U3  Tpex
nonoxenun  (22,5°, 45°, 50°), paBHoe wnM
npesbiLlLatoLLee HYXHbI Yron ckoca KPOMKU.



CHoBa ocnabbTe pblyar, 3aTeM  HakNoHWTE U
3apukcMpynTe OCHOBaHWE WHCTPYMEHTa MOA HYXHbIM
yrrom.

Mpumeyanue:

« Tpv “3MeHeHUN NONOXEHWs ynopa-orpaHnynTens
M3MEHWUTb Yron CKoCa KPOMKM MOXHO nyTem
ocnabneHus pbldara WM ycTaHOBKe yrma ckoca

MeHblLUe HY>XHOTO Homepa NonoXeHust
ynopa-orpaHuiuTens.
- Korga  cTpenka Ha  ynope-orpaHuyuTene

nokasbiBaer 22.5, yron ckoca KpOMKU MOXHO
ycTtaHoBUTbL B npegenax ot 0 go 22,5° korga
cTpenka nokasblBaeT 45, MOXHO YCTaHOBWTb Yron
o1 0 po 45°; korga cTpenka nokasbiBaeT 50, MOXHO
ycTaHoBUTb yron ot 0 go 50°.

Busup

Puc.3

[ns ocyLlecTBNEeHUsi NPsIMbIX PachunoB, COBMECTUTE
nonoxexHue A B nepegHen 4acTu OCHOBaHWA C NUHWEN
pacnuna. [nsa pacnunos nog yrrnom B 45°, coBmecTute
nonoxexue B ¢ nuHnen pacnuna.

[encTBre NepekntoyeHus

Puc.4

AHPEHYHPE)KHEHVI:

. [lepen BKMIOYEHWEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTO TPUITEPHBIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3BpaLyaetcs B nonoxeHve "BbIKI", ecnn ero
OTMYCTUTb.
[na  3anycka  MHCTpyMEHTa  MpPOCTO  HaXmwuTe
TPUITEpHbIA Nepekntoyatenb. OTnycTUTe TPUMTepHbIit
nepeknoyaTens A5 OCTaHOBKM.

BknioyeHue namnbl
Puc.5

AHPEHYHPE)KHEHVI:

- He ponyckanTe yaapHbix BO3AEWACTBUIA Ha namny, T.

K. 9TO MOXET MPUBECTU K ee MOBPEXAEHWMIO Unn
COKPALLEHMIO CPOKa CryX6bl.

. He cmoTpute HenocpeacTBEHHO Ha CBET UMM
MCTOYHMK CcBETa.

Jlamna 3aropaeTtcsi Npu MOAKMIOYEHNN MHCTPYMEHTa K

anekTpoceTn. MNpu oTknodeHun oT cetn namna Gyget

npoAoIKaTe CBETUTHCS.

Ecnn namna He 3aropaetcsi, TO HewcrnpaseH nu6o

ceTeBoW LWHyp, nuMbo cama namna. Ecnu namna

CBETUTCS, @ WHCTPYMEHT He BKMHYaeTcs Aaxe npu

HaXXaToM BbIKMiovaTerne, aTo cBMAeTeNbLCTBYeT NMbo 06

M3HOCe LLETOK, NMMBO O HeMCnpaBHOCTM 3NEKTpoMoTopa

WU BbIKINOYaTenNs NUTaHUs.
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Mpumeyanue:

- Vcnonb3yiiTe cyxylo TKaHb Ansi OYUCTKU TPsi3n C
nuH3bl namnbl. Cnegute 3a Tem, 4YToObl He
nouapanartb NMH3Y namnbl, Tak Kak 3T0 MOXeT
YMEHbLUNTb OCBELLEHNME.

MOHTAX

/AANPERYNPEXAEHK:

- Nepen npoBeaeHveMm kakux-nubo pabor c
WHCTPYMEHTOM Bceraga I'IpOBepﬂI;ITe, 4yTo
WHCTPYMEHT BbIKMNKOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
poseTku.

XpaHeHue WeCcTUrpaHHOro Krya

Puc.6

LllecTUrpaHHbIi KN4 XpaHUTCS NPSIMO B MHCTPYMEHTE.
,Ell'lﬂ N3BMNEeYeHNa WEeCTUrpaHHOro Kro4ya noBepHUTe ero
K cebe u BbITawmTe.

,Ell'lﬂ YCTa@HOBKN LUECTUTPaAHHOIo Krnkto4va nomectute ero
Ha PYKOSITKY W MOBEpHUTE [0 3aLEenNeHnsi C BbICTYNOM
Ha pyKoOsATKe.

CHSAiITUe UNn ycTaHOBKa NUNbHOro gucka
Puc.7

/ANPEAYNPEXAEHM:

. O6sizaTenbHO NpoOBepsitTE  YCTAHOBKY  AMCKa,
4yToGbl 3yGbsi CMOTpENM BBEPX B NEpeaHein vactu
MHCTpYMEHTA.

- [nA CHATUA UMK YCTaAHOBKWU AMCKOB MOMb3yNTECH
TONbKO Kntovom Makita.

[Ona cHATUA Nunbl HaXMWUTE Ha KHOMKy dukcaumm,

yToObl  WNWHAENb He Mor  Bpalwartbes, 3aTeMm

ucronb3yTe Knod Ans  oTBopayuBaHusi Gonta

LIECTUrpaHHOM TOMOBKOW MNPOTUB YacCOBOW CTPEnKM.

3ateM cHUMUTE GONT C LUECTUIPAHHOW TOMOBKON,

BHELUHWI hnaHeL, 1 pexyLLmni ANCK.

[ns ycTaHOBKM AMCKa BbINOMHWTE NPOLEAYPY CHATUS B

obpatHon  nocneposatencHocTn.  OBA3ATENIbHO

KPEMKO 3AKPYTUTE LWECTUIMPAHHLIM BONT MO

YACOBOW CTPESKE.

Puc.8

Mpn 3ameHe Aaucka obsizaTenbHO Takke ouulanTe
HUWKHUA U BEPXHWUI KOXYXM AWUCKA OT HaKOMUBLLMXCS
onunok. OpHako 3To TpeGoBaHMe He OTMeHsieT
HeobX0AMMOCTb MPOBEPKM PaboTbl HUXHEro KoXyxa
nepep KaxabIM UCMoNb30BaHUEM.

MopknioyeHue nbinecoca

Puc.9

Ecnm  Bbl  xoTute  obecneuntb  UUCTOTY  Mpwu
pacnunuBaHuu, nogknuuTe Kk Bawemy WHCTpymMeHTy
nbinecoc Makita. YctaHoBuTe naTpy6oK Ha MHCTPYMEHT
C MOMOLIb BMHTOB. 3aTeM MOAKMIYMTE  LUNaHr
nblnecoca k naTpybky, kak Noka3aHo Ha PUCYHKe.



SKCNNYATALUUA

/ANPERYNPEXOEHN:

- O6ssaTtensHo OCTOPOXHO nepemMeluainte
MHCTPYMEHT MO HanpasfeHMIo Briepen no npsamMoit
nuHUKM.  TpUMeHeHWe CUMbl  UNKM  KpyYeHue

VHCTPYMEHTa NpUBEAYT K NeperpeBy ABuratens u
OMacHOMY OTCKOKY, pe3ynsTaToM Yero MOXeT CTaTb
cepbe3Has TpaBma.

Puc.10

Bcerga ncnonb3yiTe nepegHion 1 3agHI0 pyyky, U BO
BpemMs paboTbl Kpemnko AepxuTe WHCTPYMEHT 3a obe
PYyYkun. IHCTPYMEHT MMeeT NepeaHiolo U 3a4HI00 PyYKH.
Ecnn obe pyku OyoyT OepxaTb nuny, oHu He GyayT
nopesaHbl JMCKOM MUMbl. YCTAaHOBUTE OCHOBaHue
LMPKYNAPHON NUAbl Ha pacnunuBaemylo Aetanb Tak,
4yTO6bl LMpKYNsipHasi nuna He kacanacb getanu. 3arem
BKMIOYNTE WHCTPYMEHT W JoxauTecb Habopa nonHown
CKOPOCTW NuIbl. Tenepb NPOCTO BEAWUTE WHCTPYMEHT
Briepes Mo MOBEPXHOCTWU AeTanu, Aepxa ee Mrocko n
nnaBHO [ABUrasicb Brieped, Moka pe3aHne He
3aBEpLUMTCA.

[Insi nofnyYeHnst YUCTOro pacnuiMBaHUs NUAUTE CTPOro
no MpsIMON 1 PaBHOMEPHO NMepemeLLanTe WHCTPYMEHT.
Ecnn pacnunueaHue OTKIOHMIOCL OT HAMEYEHHOW
NWHWKW, He MblTalTeCb MNPUHYAWUTENbHO  BEPHYTb
MHCTPYMEHT Ha MNUHWIO pacnunueaHus. OTO MOXeT
NpuBECTN K WU3rnby AMCKOBOW NUIbl U BO3HUKHOBEHMIO
onacHol OTAauM, KoTopasi MOXET MPUBECTU K TpaBMme.
OTtnyctuTe  BbIKMOYaTeNb, [OXKAMTECH  OCTaHOBKMW
WMHCTPYMEHTa U  BbITALWTE MWHCTPYMEHT. 3aHOBO
COBMECTUTE MHCTPYMEHT C HOBOW NWHWeR nponuna u
Ha4yHuTe nuneHne cHosa. CrapanTecb wu3beratb
MOMOXKEHW, NpKU KOTOPbIX onepaTtop nonajaer noa
ONWIKK 1 SPEBECHYIO Mbinb, oTOpackiBaemyto nunon. Bo
n3bexxaHne nonyyeHUss TpaBM UCMONb3yNTe 3alUUTHbIe
OYKU.

HanpaBnsiowas nnaHka (HanpaBnsowas
nuHeKrKa) (BononHUTenbHas
NPUHaAANEXHOCTb)

Puc.11

YnoobHas Hanpasnsiollas nuHenka nossonsieT Bam
[enatb CBEpPXTOYHble MpsiMble pacnunbl.  pocTo
NpUABMHBTE  HaNMpPaBnsOLLY NnaHky K  GokoBown
noBepxHoCTV obpabaTbiBaeMoii AeTanu u 3akpenute ee
B TakOM MOSIOXEHUN C MOMOLLbIO BUHTA B nepeaHen
YyacTn ocHoBaHMs. OHa Takke No3BONsAET OCYLEeCTBMNATL
MOBTOPHbIE Pacnusibl OANHAKOBOW LUMPUHDI.
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TEXOBCINYXWBAHUE

/ANPERYNPEXAEHM:

- Mepen npoBepKo nnm nposeaeHnemM
TexobcnyxuBaHus  Bcerga  NpoBepsinTe,  YTO
MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, @ LUTeKep OTCOeANHEH oT
po3eTku.

HacTpoliika TouHOCTK Ansi pa3pes3a nop yrnom
B 90° (BepTuKanbHbIN pa3pes)

HanHas perynuposka yxe BbINONHeHa Ha
npegnpusaTum-usrotosutene. Ho ecnu Habniogaertcs
OTKMOHEHWe, OTPEerynupyiTe pPerynmpoBOYHbIA BUHT C
MOMOLLbIO  LUECTUFPAHHOTO  KMioya,  BblpaBHUBasi
nepneHankynapHoO AWCK C OCHOBAHWEM C MOMOLLbO
TpeyronbHON Unu KBagpaTHOM NMUHENKN 1 T.4.

Puc.12

Puc.13

3aMeHa yronbHbIX LWETOK

Puc.14

PerynsipHO BblHUMaKTe 1 NPOBEPSANTE YronbHble LWETKN.
3ameHANTe WX, €CnM  OHW  U3HOWEHbl [0
orpaHuyuTenbHoii  oTMeTkn. Copepxute  yronbHble

LWEeTKN B YACTOTE U B CBOGOAHOM AMNS CKOMbXEHUS B
Aepxartensx nonoxeHuu. Mpu 3ameHe HeobxoAMMO
MeHATb 06e  yronbHble  LETKM  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yiiTe TONbKO OANHAKOBLIE YroNbHbIE LLETKY.

WcnonbayiiTe  oTBepTKy AN CHATUSI  KpbILEK
LeTkofepxateneii. V13BnekuTe U3HOLLEHHbIE YronbHble

WeTKW, BCTaBbTE HOBble U  3aKPyTUTE  KPbILIKW
LietkoaepxaTenen.

Puc.15

Ons o6ecneyenns BEBOMACHOCTU n HAOEXKHOCTU
obopynoBaHus, PEMOHT, nio6oe Aapyroe
TexobCnyxuBaHue UNM  PeryrmpoBky  HeobXoauMo

Npov3BOAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX —CepBUC-LeHTpax
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npoussoacTea Makita.

NMPUHAOJIEXXHOCTHU

ANPEOYNPEXOEHM:

. Om NPYHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekoMeHayeTcs Mcnonb3oBaTh BMecTe ¢ Bawwum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B [aHHOM
pykoBoacTee. Mcnonb3oBaHve kakux-nmbo apyrux

I'IpVIHa,CI,J'Ie)KHOCTeVI mnnm Hacaaok MOoXeT
npeacTasnATb  OMNACHOCTb  NONyYeHUA TpaBM.
MCHOﬂb3yIZTe NPUHaAANEeXHOCTb WUnn - Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnn Bam Heobxogumo copeictBve B NONyvyeHUu
[OMNONHUTENbHOM MHOopMaLum no 3TUM
NPUHaANEXHOCTAM, CBSXKMTECH CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-ueHTpom Makita.
« CranbHble 1 TBEpAOCNIaBHbIE MUMbHbIE AUCKU



Kom61HMpoBaHHbI

YHuBEpCarnbHbIi MCK NS GICTPOTO 1 POBHOTO pa3pesa,
nonepe4Horo pacnuna u cpesa nog yrnom 450.

MpeccoaHHoe/
Cblpoe f1epeBo

MpeaHasHayeHs! N5 GbICTPOrO pe3aHms NPECCOBaHHOTO
1 CbIpOro Aepesa.

ToHk1e nonepeyHble

[ins yncToro paspesaHns Nonepek BOMOKOH.

pacnunbl
- Hanpaensiowas nnaHka (Hanpaenstowas
NnHeika)

«  LWecturpaHHbin ko4
« OuncTnTe OT NMbinNu conno (CTbik)
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